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1. Wstep

1.1. Przedmiot

Przedmiotem sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot przy wykonaniu i
montazu tozysk garnkowych na budowanych obiektach inzynierskich

1.2. Zakres stosowania

WWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. ZaKkres robot

Ustalenia dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem i montazem tozysk
garnkowych na obiektach mostowych

1.4. Okreslenie podstawowe

1.4.1. Lozysko - konstrukcja, ktorej zadaniem jest przeniesienie sil z przgsta lub belki na
podporg, umozliwiajaca jednoczes$nie obroty przekrojow podporowych przesta lub
belki i, ewentualnie, przemieszczenia przesta lub belki w ptaszczyznie podparcia.

1.4.2. Lozysko nieprzesuwne - tozysko uniemozliwiajace przemieszczenia przesta
W plaszczyznie podparcia.
1.43. Lozysko przesuwne - tozysko umozliwiajagce przemieszczenia przgsta

W plaszczyznie podparcia, w jednym lub wielu kierunkach.

1.4.4. Lozysko garnkowe - tozysko w ksztalcie ptaskiego cylindra (garnka), w ktorym
umieszczona jest warstwa elastomeru, dociskanego z zewnatrz ttokiem, wchodzacym
czesciowo w cylinder.

1.4.5. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztuczne, fluoroweglowe, o bardzo matym
wspolczynniku tarcia.

1.4.6.  Stal austenityczna - rodzaj stali odpornej na korozje.

1.4.7. Smar silikonowy - smar stanowigcy kompozycj¢ oleju silikonowego oraz mydta
litowego.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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Zgodnie z Ustawg 0 wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881,
2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okreSlonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢ do wyrobu krajowa deklaracje
zgodnosci.

Sposéb deklarowania oraz oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnos$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 z 2004 r.)

Materialy do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST. Dla wszystkich zastosowanych materialow Wykonawca przedstawi
Polska Norme lub aktualng aprobate techniczng wydang przez IBDIM.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Wymagania ogdlne dla tozysk

Szczegotowa lokalizacja tozysk oraz ich parametry (w tym nos$nos$¢ oraz przesuwy)
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Materialy do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej. Dla zastosowanych tozysk Wykonawca przedstawi Polska Norme lub aktualng
aprobate techniczng wydang przez IBDiM. Poza tym zastosowane tozyska powinny speiniac¢
wymagania ,,Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000
r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie 1 ich usytuowanie”. Ponizej przedstawiono wymagania dla tozysk garnkowych
zgodnie z PN-S-10060:1998 i rozporzadzeniem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi zaswiadczenia producenta potwierdzajace spetnienie
przez zastosowane tozyska wymaganych wiasciwosci oraz trwatosci, a takze wyniki
przeprowadzonych badan.

Nalezy stosowac¢ lozyska garnkowe, dla ktorych producent gwarantuje okres uzytkowania
nie krotszy niz 20 lat.

Zastosowane tozyska garnkowe powinny:

— przekazywa¢ obcigzenia pionowe catag powierzchnig, z jednoczesnym
zagwarantowaniem wielokierunkowych obrotow konstrukcji w punktach
podparcia,

— by¢ wyposazone w oddzielne powierzchnie do przenoszenia przemieszczen
liniowych i katowych,

— przekazywaé sily poziome z pominigciem powierzchni przenoszacych naciski
pronowe,
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zapewni¢ male opory tarcia przy przemieszczeniach liniowych i katowych
poprzez zastosowanie w szczegolnosci odpowiednio:

a) wkladek z PTFE o wspodtczynniku tarcia nie wigkszym niz 0,03 - przy
naprezeniach dociskajacych nie mniejszych niz 30 MPa,

b) blach  slizgowych z  wysokostopowych  stali  austenitycznych
0 chropowatosci powierzchni spetniajgcej wymagania PN-S-10060:1998,

c) chromowanych zakrzywionych powierzchni slizgowych o chropowatosci
spetniajacej wymagania PN-S-10060:1998.

Zastosowane tozyska nie powinny przenosic:

obrotow wigkszych niz 0,01 rad,
sit poziomych wigkszych niz 10% wielko$ci naciskow pionowych.

Wkiadki z PTFE powinny by¢ osadzone czescig swej grubosci w zagtebieniach stalowych
elementow i1 powinny by¢ wyposazone w kieszenie smarownicze, wypelnione smarem
Spetniajacym wymagania pktu 2.2.2.2.

Zastosowane tozyska garnkowe powinny w szczegdlnos$ci mie¢ cze$¢ garnkowa tozyska
Z poduszka elastomerowa:

w tozyskach przesuwnych - w dolnej lub gornej ich czgéci,
w tozyskach statych - w gornej ich czgsci.

Zastosowane tozyska powinny by¢ wyposazone w:

element dociskajacy poduszke elastomerowa na jej styku z przykrywa garnka
| zabezpieczajacy ja przed wyciSnigciem; osadzenie pokrywy w garnku nie
powinno ogranicza¢ obrotow tozyska i  nie powinno powodowac jego
zaklinowania.

dodatkowe plyty slizgowe na pokrywie garnka, z odpowiednimi prowadnicami
w przypadku ukierunkowania przesuwu; prowadnice powinny przenies¢ na
pokrywe garnka sity poziome dziatajace na tozysko, sity te powinny by¢
przekazane na $cianki garnka poprzez bezposredni docisk, bez oddziatywania na
poduszke elastomerowa,

elementy zabezpieczajace powierzchnie $lizgowe przed zanieczyszczeniem,
wskazniki przesuwu lozyska - przy przemieszczeniach poszczegdlnych czesci
tozysk wigkszych niz 20 mm,

elementy stabilizujgce wzajemne polozenie czgsci lozyska w czasie transportu
| montazu,

uchwyty - usuwane po zmontowaniu tozyska,

wszystkie tozyska ruchome nalezy wyposazy¢ w fartuchy ochronne.

Poszczegdlne elementy tozysk stalowych powinny by¢ zabezpieczone odpowiednio przed
korozja, w szczegodlnosci za pomoca:

powtok  metalizacyjnych lub powlok specjalnie utwardzonych na
powierzchniach kontaktowych lozysk,

materiatow nierdzewnych przewidzianych na powierzchnie kontaktowe,
zabezpieczen antykorozyjnych identycznych, jakie przewidziano dla konstrukcji
stalowej przylegajacej do tozyska,

smarow o wlasciwo$ciach antykorozyjnych na powierzchniach kontaktowych.
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Lozyska po wykonaniu powinny by¢ trwale oznakowane przez podanie nazwy producenta
(lub nazwy handlowej) oraz numeru seryjnego i roku produkcji. Numer seryjny powinien by¢
niepowtarzalny, aby umozliwi¢ w razie potrzeby przesledzenie zapisow kontrolnych
w procesie produkcyjnym. Numer seryjny powinien by¢ takze widoczny po ustawieniu
tozyska na podporze. Gorna powierzchnia tozyska powinna by¢ wyraznie oznakowana, a na
niej zaznaczone: wielko$¢ 1 kierunek projektowanego przemieszczenia oraz osie stuzace do
ustawienia tozyska na podporze. Lozyska przesuwne projektowane na przesuw > 20 mm,
powinny mie¢ skale przemieszczen, pozwalajgca okresli¢ wzajemne przesunig¢cie ruchomych
elementow lozyska. Lozyska z elementami $lizgowymi i obrotowymi powinny miec
zaznaczone punkty kontroli: wysoko$¢ wystepu arkuszy PTFE poza osadzenie oraz
wzajemnego potozenia plyty gornej i dolnej po obrocie.

Sposob wykonania poszczegdlnych elementéw tozysk (w tym wykonczenie powierzchni
stalowych, ochrona antykorozyjna, klejenie, wymagania geometryczne) oraz catych tozysk
powinien by¢ zgodny z PN-S-10060:1998.

2.2.2. Materiaty do wykonania tozysk garnkowych

Materiaty do wykonania tozysk garnkowych i same lozyska powinny by¢ zgodne
zwymaganiami  PN-S-10060:1998. Podstawowe wymagania dla materialow, zgodne
Z powyzsza normg podano w dalszym ciagu.

2.2.2.1. Stal na tozyska

Jezeli tozyska garnkowe sg wykonywane ze staliwa lub stali weglowej, to stal garnka
powinna mie¢ Re > 205 MPa, a w pozostalych elementach Re > 175 MPa. W przypadku
grubosci elementéw wigkszej niz 100 mm, powinna by¢ wykonana proba udarnosci
w temperaturze -20°C. Proba ta powinna da¢ wynik > 16J, za$ $rednia z 3 probek wynik

>20J.

W przypadku tozysk kotwionych bolce lub $ruby kotwigce powinny by¢ typu odpornego
na drgania.

2.2.2.2. Smar

Smary przeznaczone do smarowania powierzchni $lizgowych powinny by¢ trwale
I zachowywaé swe wlasciwosci w temperaturze eksploatacji tozyska. Smary nie powinny
dziata¢ niszczaco na inne elementy tozysk. Do smarowania powierzchni $lizgowych (m.in.
z PTFE) nalezy stosowa¢ smar silikonowy, zachowujacy niezmienne wlasciwos$ci w zakresie
temperatury od -35°C do +50°C, spetniajacy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wtasciwosci fizyczno-mechaniczne smaru silikonowego

Lp. | Cecha Wymagania normy Jednostka Wartos¢

1 | Penetracja . podczas pracy PN-88/C-04133 mm od 26,5 do 29,5
W temp. 25°C

2 | Temperatura kroplenia PN-84/C-04139 °C > 180

3 | Oddzielanie oleju: po 24 h
W 100°C PN-62/C-04144 % (m/m) <3

4 | Odporno$¢ na utlenianie: spadek
ci$nienia po 100 h w 100°C PN-56/C-04143 MPa <01

5 | Punkt cieklosSci oleju PN-62/C-04144 °C <-60




WARUNKI WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.17.01.01

2.2.2.3. Elastomer

Do wyrobu tozysk garnkowych nalezy stosowaé elastomer na bazie kauczuku naturalnego
o twardos$ci (50+5)°Sh A, wg PN-80/C-04238 spelniajgcy ponizsze wymagania:

— do produkcji tozysk nie mozna stosowaé¢ zadnych odpadéw gumowych lub gumy
z odzysku,

— elastomer powinien charakteryzowac si¢ dobrg odpornoscig na dziatanie zmiennych
warunkéw atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioletowego, olejow,
smaru, benzyny, soli oraz ekstremalnych temperatur, w ktorych eksploatowane jest
tozysko (od -35°C do +50°C).

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o twardosci 50° Sh A powinny spetniac¢
wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wiasciwosci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twardosci 50°Sh A

Lp. Cecha Wymagania normy Jednostka Warto$¢
1 Modut odksztatcenia PN-93/C-04210 MPa 0,9 +0,15
postaciowego
2 Wytrzymatos$¢ na rozciaganie: MPa
- probki formowane PN-93/C-04205 > 16
- probki wycinane > 14
3 Wydtuzenie przy zerwaniu: (badanie na prob-kach %
- probki formowane wiosetkowych) > 450
- probki wycinane > 400
. PN-80/C-04246
4 \?v‘tz;a*;gﬁg trwale po 24 h PN-54/C-04253 % >30
) PN-80/C-04290
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie PN-86/C-04254 kN/m >5
Odpornosé na starzenie: PN-82/C-04216
maksymalna zmiana warto$ci Kauczuk naturalny powinien
pierwotnej: by¢ poddany starzeniu przez 7d
- twardos¢ w temp. (70+2) °C. °Sh A +10
- wytrzymato$¢ na rozcigganie % +15
- wydhuzenie przy zerwaniu % +25
7 Odpornos¢ ozonowa: wydtuzenie
30% przez 96 h w temp. PN-85/C-05015 - bez rys

(40£2)°C, stezenie 25 pphm

2.2.2.4. Politetrafluoroetylen (PTFE)

PTFE, z ktérego sa wykonane arkusze elementow slizgowych, powinien by¢ materiatem
czystym, bez wypelniaczy, wcze$niej nie przerabianym. Nie dopuszcza si¢ materiatu
regenerowanego. PTFE powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec PTFE

Lp. | Cecha Wymagania normy Jednostka | Wartoé¢
. i i 2 od 2,14

1 Gestos¢ PN-92/C-89035 g/cm do 2.20

2 Wytrzymato$¢ na rozciaganie PN-81/C-89034 MPa >29

3 Wydtuzenie przy zerwaniu % >300

4 Twardosé PN-80/C-04238 °Sh D >65
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2.3. Podlewka pod lozyska

Pod tozysko mozna stosowaé podlewki z niskoskurczowej zaprawy cementowej,
zywicowej lub cementowo-zywicowej. Dla zastosowanej zaprawy Wykonawca przedstawi
aprobate techniczng wydang przez IBDiM potwierdzajaca, ze zaprawa przeznaczona jest na
podlewki pod tozyska.

Jezeli stosowana zaprawa jest na bazie zywicy, to chemiczne wlasciwosci zywicy oraz
stosunek zywicy do wypetniaczy powinny by¢ dobrane w ten sposéb, aby uzyskad
konsystencje i czas wigzania umozliwiajace prawidlowe ustawienie tozyska w warunkach
budowy. Jezeli zastosowana zaprawa ma by¢ w bezposrednim kontakcie z tozyskiem, to musi
by¢ ona chemicznie obojetna wobec materiatu tozyska.

3. Sprzet

Do przygotowania i ulozenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki pod tozysko
Wykonawca  powinien  dysponowa¢ szalunkami  do  zaprawy, mieszalnikiem
wolnoobrotowym, paca, szpachlg lub innym narz¢dziem do nakladania zaprawy ewentualnie
aparaturg do wlewania lub ttoczenia zaprawy samorozlewnej pod tozysko z odpowiednim jej
odpowietrzaniem.

W przypadku zastosowania tozysk kotwionych konieczne sa wiertarki do betonu do
wywiercenia otworow na sworznie kotwigce. Do montazu tozyska nalezy uzywaé zurawi
samochodowych o udzwigu odpowiednim do masy tozysk.

Sprzet stosowany do montazu tozysk musi zosta¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie lozysk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania tozyska powinny by¢ czyste oraz
zabezpieczone od uszkodzen mechanicznych, nadmiernej temperatury, opadoéw
atmosferycznych, zanieczyszczen i innych szkodliwych czynnikéw. Lozyska powinny by¢
pakowane w szczelne skrzynki, z ochrong elementow tozysk przed wzajemnym obcieraniem,
a takze wstrzagsami i uderzeniami. Transport tozysk powinien odbywa¢ sie¢ w krytych
wagonach kolejowych lub pod plandeka w skrzyniach samochodow ci¢zarowych, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami transportowymi. Lozyska przed ustawieniem na podporach
powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem i korozja.

Lozyska powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenoszenia. Do
zachowania wlasciwego potozenia elementow ruchomych tozysk, powinny by¢ stosowane
tymczasowe zaciski montazowe. Nie mogg by¢ one uzywane do zawieszania lub chwytania
tozysk, chyba ze zostaly specjalnie zaprojektowane do tego celu. Otwory na zaciski,
z zwlaszcza czgsci gwintowane otwordw, powinny by¢ chronione i zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

Materialy do wykonania podlewek powinny by¢ transportowane i przechowywane
zgodnie z wymaganiami producenta.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Dokumentacja projektowa

Przed przystapieniem do wbudowania tozysk Wykonawca powinien przygotowac:

a) harmonogram wbudowania lozysk, z uwzglgdnieniem robdt zwigzanych
Z przygotowaniem tozysk i ciosow podtozyskowych,

b) projekt montazu tozysk, uwzglgdniajacy zalecenia producenta tozysk. Projekt
montazu tozysk powinien zawierac:

—  zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,

—  rysunki nisz pod tozyska w ciosach podtozyskowych na podporach,

—  szczegbdly zamocowania tozysk na podporach oraz do ustroju niosacego,
— wymagania odno$nie sktadania i montazu tozysk na podporach,

—  kolejno$¢ montowania tozysk,

— metody kontroli i badan zmontowanych tozysk.

Projekt powinien zawiera¢ rysunki zbrojenia cioséw podtozyskowych i nadtozyskowych,
w przypadku, gdy dokumentacja projektowa uzaleznia gabaryty cioséw od wymiaréw tozyska
konkretnego producenta, ktory zostanie wybrany po wygraniu przetargu.

5.3. Montaz lozysk

Lozyska powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacja projektowa, projektem
montazu i ST.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

roboty przygotowawcze,

przygotowanie podtoza do montazu tozyska,
montaz kotew tozysk kotwionych,
ustawienie lozyska,

roboty wykonczeniowe.

agrONE

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnos¢, sposob 1 termin wykonania robot.

5.5. Przygotowanie podloza do montazu lozysk

Lozyska powinny by¢ ustawiane na posredniczacych warstwach zaprawy, ktére stuzg jako
warstwy wyrownawcze i poziomujace. Przed wykonaniem podsadzki, tozysko nalezy ustawi¢
w projektowanym potozeniu. Do tego celu stuzg $ruby nastawcze, kliny lub inne podktadki.
Do tymczasowego podparcia tozysk mozna stosowac kliny stalowe lub poduszki gumowe.
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Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych elementéw pod tozyskiem. Po osiagnigciu
przez zaprawe¢ wymaganej wytrzymatosci, sztywne kliny i podktadki powinny by¢ usunicte.
Zalecane jest stosowanie klinow i podktadek z materiatow Scisliwych. Do tego celu nie nadaja
si¢ elastomery, gdyz sa materiatami niescisliwymi.

Lozyska powinny by¢ podsadzane na catej swej powierzchni. Po ich ustawieniu nie
powinno by¢ pod nimi pustek lub twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien
przenosi¢ przewidziane obcigzenia bez uszkodzen. Powierzchnie pod podsadzki powinny by¢
przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowanej zaprawy, zgodnie z wymaganiami
producenta zaprawy. Zwykle przed przystapieniem do wykonania podlewki z zaprawy lub
zaczynu cementowego wymagane jest, aby beton ciosu podlozyskowego zostal nasycony
wodg, aby unikna¢ potem jej odsaczania z zaprawy. Nadmiar wody powstaly na powierzchni
po wylaniu zaprawy powinien by¢ usunigty. Gorna powierzchnia kazdej podsadzki powinna
mie¢ spadki na zewnatrz tozyska.

Grubo$¢ niezbrojonej warstwy podlewki z zaprawy migdzy tozyskiem a ciosem
podtozyskowym nie powinna przekracza¢ wartosci: 50 mm lub 0,1%(pole kontaktu/obwod
pola kontaktu) + 15 mm, przy czym decyduje warto$¢ mniejsza. Grubo$¢ podlewki nie
powinna by¢ takze mniejsza od 3-krotnej srednicy maksymalnych ziarn kruszywa.

Dopuszczalne sg nastgpujace sposoby wykonania podsadzki:

a) przez ulozenie ggsto plastycznej zaprawy w formie stozka i opuszczenie na nig
tozyska w ten sposob, ze nadmiar zaprawy bedzie wycisnigty na wszystkich jego
bokach,

b) przez wlewanie lub tloczenie zaprawy samorozlewnej z odpowiednim jej
odpowietrzaniem,

C) przez podbijanie wciskang zaprawa gestoplastyczng.

Sposéb b) powinien by¢ stosowany w przypadku tozysk z kotwami lub sworzniami
czotowo spawanymi do dolnej ptyty tozyska. Sposob c) zaleca si¢ stosowaé w przypadku, gdy
krawedzie tozyska sg krotsze niz 50 cm.

Deskowania do zaprawy nie nalezy usuwa¢ wcze$niej nim zwiaze zaprawa. Musi by¢ ono
jednak usuniete w chwili wigczania tozyska do wspotpracy z konstrukcja niosacg. Usuwanie
deskowania przez jego wypalanie jest niedopuszczalne.

5.6. Kotwienie lozysk

Na etapie betonowania ciosoOw podlozyskowych nalezy wyszalowa¢ otwor pod kotwy
lozysk. Powierzchnie ciosow podiozyskowych wypiastowaé 1 oczysci¢ w celu poprawy
przyczepnos$ci podlewki.

5.7. Montaz lozysk
Przy montazu tozysk nalezy przestrzega¢ nastepujacych ustalen:

—  lozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz projektem montazu tozysk, z uwzglednieniem oznaczen na
wierzchu tozyska. Pierwsze tozysko powinno zosta¢ ustawione w obecno$ci
przedstawiciela producenta lozysk lub upowaznionego przez niego
przedstawiciela,

— lozyska wczesniej zmontowane w wytworni nie mogg by¢ rozktadane, chyba ze
zachodzg istotne okoliczno$ci wymagajace ich roztozenia,
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— ustawienie lozysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczegolnych ich
elementoéw 1 niszy tozyskowej nie jest dozwolone,

—  tozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten sposob, aby potozenie neutralne
zajmowaly w temperaturze otoczenia +10°C 1 w przypadku obcigzenia przesta
polowa obcigzenia ruchomego przyjetego w dokumentacji projektowej. Przed
ustawieniem tozyska nalezy sprawdzi¢ czy temperatura konstrukcji przesta
W czasie montazu tozyska miesci si¢ w zakresie tolerancji przewidzianych
w dokumentacji projektowej w stosunku do temperatury +10°C,

—  po ustawieniu, tozyska i ich otoczenie powinny by¢ czyste. Tymczasowe zaciski
montazowe powinny by¢ poluzowane lub usunigte. Wbudowane tozyska
powinny by¢ skontrolowane po ich wiaczeniu do wspotpracy z konstrukcja
przesta 1 podpory.

5.8. Opuszczanie konstrukcji przesta na lozyska

Opuszczanie konstrukcji przgsta na tozyska powinno przebiega¢ zgodnie z dokumentacja
projektowa. Moze to nastagpi¢ dopiero po osiggnigciu przez podsadzke wymaganej
wytrzymatosci.

Wszystkie $ruby nastawcze powinny by¢ dostepne, az do chwili zwigzania zaprawy
podlewki. Wszystkie elementy sztywne, przeszkadzajace swobodnym ruchom tozyska
powinny by¢ usunigte,

Konstrukcje przesel wraz z ciosami nadtozyskowymi betonowanych na miejscu mogg by¢
wylewane bezposrednio nad goérng powierzchnig tozyska, po jego wiasciwym ustawieniu.
Wysokos¢ cioséw nadlozyskowych zgodnie z dokumentacjg projektowa. W tym przypadku
powierzchnia tozyska oraz przgsta powinny by¢é w bezposrednim kontakcie, bez Zzadnych
warstw oddzielajacych. Pozostate powierzchnie tozysk powinny by¢ zabezpieczone przed
zalaniem ich masa betonowa. W tym celu tozyska mozna ostoni¢ ptytami styropianowymi lub
migkkimi ptytami pilSniowymi nasyconymi bitumem 1 uszczelnionymi gipsem.

W przypadku przgsel prefabrykowanych lub stalowych, nalezy przewidzie¢ podktadki
wyrownawcze, zapewniajace roéwnomiernos¢ docisku migdzy konstrukcja przgsta a goérna
powierzchnig tozyska.

Jezeli jest konieczna korekta rzednych posadowienia tozyska, to powinna by¢ ona
przeprowadzona metodg ttoczenia lub podbijania dolnej ptyty lozyska przy uzyciu zaprawy.

5.9. Protokol z ustawiania lozysk
Z ustawienia tozysk nalezy sporzadzi¢ protokol, ktdry powinien zawierac:

— daty ustawienia,

— temperatur¢ konstrukcji,

—  Sposob osadzenia tozysk,

— potozenie tozyska wzgledem konstrukcji przesta 1 podpory oraz wzgledem ich
0sl,

— opis stanu tozyska i jego zabezpieczenia antykorozyjnego,

—  wielko$¢ wstepnego ustawienia cze$ci ruchomych,

— opis stanu zaciskow montazowych,

— opis stanu podpory i podstawy tozyska,

— sprawozdanie z kontroli zgodno$ci wykonania podsadzki z pkt.5.5.
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Nalezy takze odnotowaé, czy po zwigzaniu podlewki tozysko znalazlo si¢
w projektowanym potozeniu, czy usuni¢to zaciski montazowe oraz, czy wzajemne potozenia
cze$ci ruchomych tozyska zapewniaja przewidziang dla nich mozliwo$¢ obrotu i przesuwu.

5.10. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 "Wymagania og6élne".
6.2. Badania materialéw
6.2.1. Kontrola producenta

Lozyska garnkowe powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do
zmontowania. Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spoczywa na producencie.

Badania tozysk kompletnych powinny by¢ wykonane w wytworni i powinny obejmowac:

— badania prototypow, w celu sprawdzenia zgodnosci ich z projektem,

— badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia, czy zostaly uzyte wlasciwe
materiaty i procedury technologiczne,

— badania odbiorcze, w celu potwierdzenia, ze tozyska spelniaja wymagania Polskiej
Normy lub aprobaty technicznej; podczas tych badan moga by¢ wykorzystane
wyniki badan prototypdéw i badan wykonywanych podczas produkcji.

Nalezy wykona¢ przynajmniej jedng petng seri¢ badan kompletnych na trzech elementach
wybranych losowo z serii produkcyjnej 150 tozysk. Z badania materiatow 1 tozysk
kompletnych powinien zosta¢ sporzadzony protokot. Protokoly kontroli materiatéw
I kompletnych tozysk oraz odbioru w wytworni powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie
Z lozyskami.

Protokot z badan powinien zawierac:

—  opis tozyska i jego numer identyfikacyjny,

—  wymiary lozyska poddanego badaniom,

—  atesty materialowe,

— daty 1 czas trwania badan,

— wykaz odstepstw od Polskich Norm,

— uwagi o stanie tozyska po badaniu,

— fotografie z badan,

—  wyniki pomiaru wszystkich odksztalcen, przemieszczen i obcigzen,
—  wymiary elementoéw sktadowych lozyska po badaniu,

— powotanie na odpowiednie normy.
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6.2.2. Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowie
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
| powszechnego stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci,
aprobaty techniczne, protokoty z badan tozysk w wytworni itp.), potwierdzajace
zgodno$¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdbw przeznaczonych do
wykonania robo6t, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

c) dokonaé ogledzin zewngtrznych poszczegolnych czgsci tozysk, szczegolng uwage
Zwracajgc na:

— widoczne uszkodzenia, zwlaszcza powloki antykorozyjnej (rodzaj i zakres
kazdego uszkodzenia powinien by¢ opisany),

—  czysto$¢ powierzchni zewngtrznych,

—  pewnos¢ tymczasowych zaciskow montazowych,

— oznakowanie na goérnej powierzchni tozyska i na tabliczce znamionowe;j
(oznaczenie kierunkow osi X i y oraz, jezeli ma to miejsce, wstepnego
przesunigcia na powierzchniach gornej 1 dolnej czesci tozyska),

—  potozenie urzadzen nastawczych,

— usytuowanie wskaznikOw przesuwow,

—  wielko$¢ 1 kierunek wstepnego przesunigcia elementéw ruchomych,

— mozliwos$¢ regulacji ustawienia,

— opakowanie,

— zgodno$¢ z rysunkami, przy zachowaniu dopuszczalnych odchylek
wymiaréw zewngtrznych

0 dla wymiaréw w planie 1 wysoko$ci + 3 mm,

0 dopuszczalnych roéznic miedzy dwoma sgsiednimi narozami lozyska
0,2% odlegtosci miedzy nimi lub 1 mm (decyduje wartos¢ wigksza),

0 dopuszczalnych odchytek grubosci ptyty elastomeru:
w przypadku, gdy d <750 mm: +2,5 mm, -0 mm,
w przypadku gdy 750 mm < d < 1500 mm: + d/300, -0 mm,

0 dopuszczalnego luzu miedzy $ciang garnka a ptyta elastomeru w stanie
bez obcigzenia < 0,2% $rednicy plyty elastomeru lub 0,5 mm (decyduje
warto$¢ wieksza),

d) sprawdzi¢ kompletnos$¢ dostarczonych tozysk.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Kontrola usytuowania otworow do kotwienia plyt lozyskowych
Potozenie osi otworéw do kotwienia powinno spelnia¢ odchytki wg PN-88/M-85030.
6.4. Kontrola powierzchni betonowych pod lozyskiem

Powierzchnie konstrukcji kontaktujacej si¢ z tozyskiem nie powinny mie¢ zaglebien
wiekszych niz 3 mm lub stanowiacych 0,4% przekatnej tozyska w planie (decyduje wartos¢
wieksza).
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6.5. Kontrola ustawienia lozysk

Zakres badan powinien obejmowac sprawdzenie:

usytuowania tozysk w planie, przy czym sprawdzenie usytuowania tozysk
w planie nalezy przeprowadza¢ przez pomiar wielkosci liniowych odchylenia
ustawienia lozysk w planie w stosunku do projektowanego, ktére w przypadku
konstrukcji niosgcych betonowanych na mokro nie powinno przekracza¢ 5 mm,
a w przypadku pozostalych konstrukcji 2 mm w stosunku do rzeczywistego
potozenia konstrukcji po zmontowaniu,

ustawienia poziomego lub pochytego poszczegodlnych tozysk, przy czym:

a) sprawdzenic ustawienia poziomego lub pochylego poszczegoélnych tozysk
nalezy wykona¢ poziomnica,

b) sprawdzenie rz¢dnych tozysk powinno by¢é wykonane niwelatorem
precyzyjnym, przy czym:

0 lozyska powinny by¢ ustawione w ten sposdb, ze potozenie ich osi nie
powinno odbiega¢ wigcej niz = 3 mm od projektowanego polozenia,

0 poziom jednego tozyska lub $rednie poziomy kilku lozysk na dowolnej
podporze powinny miesci¢ si¢ w odchylce £ 0,0001 sumy dlugosci
sasiednich przeset belki ciaglej, ale nie powinny przekracza¢ £ 5 mm,

0 dopuszczalne odchylenie od plaszczyzny poziomej wynosi 1:200
w dowolnym kierunku,

0 przylegania poszczegdlnych czesci tozysk, ktore mozna przeprowadzi¢

wizualnie.
Dla tozysk garnkowych powinien by¢ spetniony warunek, aby luz
miedzy tlokiem a cylindrem wynosit najwyzej 1,0 mm - w przypadku
pierscieni uszczelniajacych metalowych oraz 0,5 mm - w przypadku
pierScieni z innych materiatow.

chropowato$ci powierzchni Rz wg PN-87/M-04251 oraz PN-85/M-04254
wewnetrznych  cylindrycznych powierzchni  garnka, kontaktujacych —sie
Z elastomerem, nie powinna przekracza¢ 6,3 pum. W przypadku ptaskiej
powierzchni garnka oraz plaskiej powierzchni tloka, ograniczenie to wynosi
25 um.

Poza tym dopuszczalne odchytki wymiarowe nie moga by¢ wigksze niz okreslone
w aprobacie technicznej lub instrukcji montazu 1 w zaleceniach producenta.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiaru robodt jest 1 szt. (sztuka) dostarczonego i zamontowanego lozyska
okreslonego typu i no$nosci.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne”.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja i wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
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9. Podstawa platnosci

Nie dotyczy

10. Przepisy zwigzane

10.1.a. Polskie Normy
PN-S-10040:1999

PN-S-10050

PN-S-10060:1998

PN-88/C-04133

PN-84/C-04139

PN-62/C-04144

PN-56/C-04143

PN-93/C-04210

PN-93/C-04205

PN-80/C-04246

PN-54/C-04253

PN-80/C-04290

PN-86/C-04254

PN-82/C-04216

PN-85/C-05015

PN-87/M-04251

PN-85/M-04254

PN-80/C-04238

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badanie.
Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan

Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smaréw plastycznych
i petrolatum penetrometrem ze stozkiem

Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury kroplenia smardéw
plastycznych.

Przetwory naftowe. Oznaczanie stabilnosci mechanicznej smardéw
statych.

Przetwory naftowe. Smary state. Badanie odpornosci na utlenianie

Guma 1 elastomery plastyczne. Oznaczanie modulu przy $ciskaniu
oraz wytrzymato$ci potaczenia z pltytkami z materialow sztywnych.
Metoda $cinania czterech powierzchni

Guma. Oznaczanie  wlasciwosci  wytrzymatosciowych  przy
rozcigganiu
Guma. Oznaczanie relaksacji  naprezenia przy  Sciskaniu

W podwyzszonej temperaturze

Guma. Oznaczanie odksztatcenia przy $ciskaniu.

Guma. Oznaczanie trwatego odksztatcenia przy $ciskaniu
Guma. Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie

Guma. Oznaczanie odporno$ci na przyspieszone starzenie
W powietrzu o podwyzszone] temperaturze za pomocg zmian
wiasciwosci fizycznych

Guma. Oznaczanie odporno$ci na dziatanie ozonu w warunkach
wydtuzen statycznych

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow

Struktura geometryczna  powierzchni. Poréwnawcze  wzorce
chropowato$ci powierzchni obrabianych

Guma. Oznaczanie twardo$ci wg metody Shore’a
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PN-92/C-89035 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci 1 gestosci wzglednej
tworzyw nieporowatych

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy
statycznym rozcigganiu

PN-81/C-04200 Guma. Ogolne wytyczne wykonywania badan wtasciwosci fizycznych

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

PN-88/M-85030 Kotki. Wymagania i badania

10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, 1SO
PN-EN 1337-1:2003 tozyska konstrukcyjne. Cze$¢ 1: Postanowienia ogélne
PN-EN 1337-2:2005 tozyska konstrukcyjne. Czg$¢ 2: Elementy $lizgowe

PN-EN 1337-7:2010 Lozyska konstrukcyjne. Cze$¢ 7: Lozyska sferyczne i cylindryczne
z PTFE

PN-EN 1337-9:2001 tozyska konstrukcyjne. Czg$¢ 9: Zabezpieczenie

PN-EN 1337-11:2001 tozyska konstrukcyjne. Cze$¢ 11: Transport, magazynowanie
| ustawianie

10.3. Branzowe Normy

BN-69/8935-03. Drogi samochodowe. Lozyska mostowe. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

10.4. Pozostale przepisy

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie
(Dz.U. nr 63, poz. 735)

Zalecenia dotyczace tozyskowania obiektow mostowych oraz kontroli tozysk podczas
eksploatacji opracowane przez IBDiM w 2005 roku.
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