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DYLATACJA - WYPELNIENIE PRZERW




1. Wstep

1.1. Przedmiot

Przedmiotem s3 wymagania dotyczace wykonania iodbioru uszczelnienia dylatacji
(wypelnienia przerw) dla obiektow mostowych

1.2. Zakres stosowania

WWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robot

Ustalenia dotycza wykonania uszczelnienia przerw dylatacyjnych pionowych tasmg
dylatacyjna

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2. Materialy

2.1. Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedlug zasad niniejszych ST sg:
2.1.1. Piyta.
Styropian do wypetnienia przerw dylatacyjnych
2.1.2. Masa trwale elastyczna na bazie syntetykow do wypelnienia szwu dylatacyjnego.
2.1.3. Tasmy ,,waterstop”

Wytlaczane uszczelniajagce tasmy dylatacyjne (waterstop) przeznaczone do
zabezpieczenia dylatacji poddawanych ruchom i odksztatceniom termicznym:

— zewnetrzne, stosowane w nowych konstrukcjach betonowych, o szerokosci
przystosowanej do przewidzianego przesuwu, z elastycznym kanatem dylatacyjnym.
Tasmy zewngetrzne powinny by¢ zaopatrzone w cztery rzgdy zeber kotwigcych,

— wewngtrzne, stosowane W nowych konstrukcjach betonowych, o szerokosci
przystosowanej do przewidywanego przesuwu, z elastycznym kanatem dylatacyjnym,
zaopatrzone w Zebra kotwiace,

— zamykajace, stosowane w nowych konstrukcjach betonowych, do zamykania szczeliny
dylatacyjnej od strony zewnetrznej (od strony powietrza), zaopatrzone w dwa rzedy zeber,

— zewngtrzne, stosowane do zabezpieczenia szczelin 1 wykonywania uszczelnieh migedzy
nowym 1 starym betonem, naklejane na istniejaca konstrukcje. Klej do naklejania tasm
powinien naleze¢ do systemu 1 by¢ rekomendowany przez producenta tasm.




Tasmy powinny by¢ odporne na bitumy, oleje i benzyne. Nalezy stosowac tasmy
dopuszczone do kontaktu z bitumami.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej do zabezpieczenia szczelin
dylatacyjnych mozna stosowa¢ tasmy dylatacyjnych z PVC, o wtasciwosciach podanych w
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla PVC na tasmy waterstop

Lp. Whasciwosci Jedn. | Wymagania | Metoda badan wedtug
1 | Twardos¢ Shore’a, o .
twardosciomierz typu A Sh 75 +10 PN-1SO 868:1998 [3]
2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa >10 PN-EN ISO 527-1:1998
[4]
3 | Wydtuzenie wzgledne przy % >225 PN-EN 1SO 527-1:1998
zerwaniu [4]
4 | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie N/mm >20 PN-1SO 34-1:2007 [5]
Zachowanie w niskich
temperaturach,
-20°C °Sh 75 +10 PN-1SO 868:1998 [3]
— twardo$¢ Shore’a,
twardos$ciomierz typu A MPa >10 PN-EN ISO 527-1:1998
— wytrzymalo$¢ na rozciaganie % > 225 [4]
— wydhluzenie wzgledne przy PN-E ISO 527-1:1998 [4]
zerwaniu
6 |Odporno$¢ na sztuczne starzenie PN-ISO 188:2000 [6]
cieplne w powietrzu, +70°C, 28
dni, zmiana:
— twardosci Shore’a, °Sh <12 PN-1SO 868:1998 [3]
twardosciomierz typu A
— wytrzymatosci na rozcigganie % <10 PN-EN 1SO 527-1:1998
— wydluzenia na rozciagganie % <10 [4]
PN-EN ISO 527-1:1998
[4]
7 | Odporno$¢ na dziatanie bitumu, ZUAT-15/1V.03
zmiana:
— twardosci Shore’a, °Sh <12 PN-1SO 868:1998 [3]
twardos$ciomierz typu A
— wytrzymato$ci na rozciaganie % <20 PN-EN I1SO 527-1:1998
— wydhuzenia wzglednego przy % <20 [4]
zerwaniu PN-EN ISO 527-1:1998
[4]
3. Sprzet

Roboty wykonane recznie przy pomocy sprzetu i urzadzen pomocniczych.
4. Transport

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu akceptowanymi przez
Inzyniera. W trakcie transportu nalezy zabezpieczy¢ tasme dylatacyjng przed uszkodzeniem.

Tasmy dylatacyjne z PVC nalezy transportowaé¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta. Dostarczong tasme¢ nalezy bezzwlocznie ostroznie roztadowaé sprawdzajac
kompletno$¢ 1 stan tasmy. Tasmy nalezy skladowac na podktadzie drewnianym lub innym
twardym 1 rownym, np. betonie. Tasmy nalezy okry¢ folig. Zdeformowane w czasie
transportu lub sktadowania tasmy nalezy roztozy¢ na rownym podtozu - powinny powroci¢




do pierwotnego ksztaltu w temp. 20-25°C, ewentualnie mozna je podgrza¢ miejscowo
gorgcym powietrzem. W okresie zimowym tasmy powinny by¢ sktadowane w magazynie.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Montaz przektadki styropianowe;j:

W szczeling dylatacyjna wlozy¢ przektadke ze styropianu. Szczegoty wykonania przerwy
przeciwskurczowej wg Dokumentacji Projektowe;.

Wypehienie szczeliny masg trwale plastyczng na glebokosci 2 cm.

5.2.2. TaSmy z PCV

Tasmy nalezy mocowac zgodnie z zaleceniami producenta. Jezeli producent nie zaleca
inaczej nalezy przestrzega¢ podanych ponizej zasad.

Wymagania ogo6lne uktadania tasm:

a) taSmy nalezy uktada¢ symetrycznie w stosunku do osi szczeliny dylatacyjnej, tasmy
powinny by¢ mocowane w sposdb uniemozliwiajacy zmiany ich polozenia w trakcie
betonowania,

b) nie nalezy stosowaé elementow mocujacych i podporowych mogacych spowodowac
penetracj¢ wody,

) nalezy unikaé¢ bezposredniego kontraktu tasm ze zbrojeniem,

d) tasmy zewnetrzne powinny przylegac cisle do podtoza,

e) do betonowania taSm mozna przystagpi¢c po upewnieniu si¢, ze sg one wolne od
zanieczyszczen, resztek starego betonu i ze nie sg uszkodzone,

f) w trakcie uktadania pierwszej warstwy betonu szczegolng uwage nalezy zwrocic, aby pod
taSmami nie tworzyly si¢ pustki powietrzne.

Tasmy powinno si¢ montowac (spawac) w czasie suchej 1 cieptej pogody. Montowane
taSmy powinny by¢ suche. Ta§my nalezy montowac przed utozeniem zbrojenia, wzglednie
mozna je montowac¢ do deskowania. Mocujac taSmy do deskowania nalezy zwrdci¢ uwage,
aby przy p6zniejszym rozdeskowywaniu tasmy nie ulegly uszkodzeniu czy poluzowaniu.

Jezeli betonowanie nastepuje etapami, fragmenty tasm dylatacyjnych nie
zabetonowane w poprzednim etapie powinny zosta¢ ulozone na betonie podktadowym i do
kolejnego betonowania powinny zosta¢ przysypane piaskiem, co bedzie je chronié przed
zabrudzeniem i uszkodzeniami. Przed nastgpnym etapem betonowania piasek nalezy usunac.

Tasmy powinny by¢ mocowane w sposob trwaty za pomocg firmowych klamer
mocujacych lub gwozdzi (do deskowania), wykorzystujac obrzeza kotwigce 1 wypusty
kotwigce uksztaltowane w tasmach. Gwozdzie na skrajnych wypustach nalezy odgina¢ pod
katem, zeby nie uszkodzi¢ skrajnego zebra tasmy.

Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ czy:

— tasma jest we wlasciwym potozeniu i jest trwale zamocowana,

—  zbrojenie nie uszkadza tasmy,

— tasSma jest czysta, wolna od olejow 1 tluszczu, resztek betonu z poprzedniej fazy

betonowania itp.,

— nie ma zanieczyszczen mi¢dzy wypustami kotwigcymi tasm,




— tasma jest dobrze zamocowana do deskowania,

—  przy wibrowaniu betonu bedzie unika¢ si¢ kontaktu tasmy 1 jej zamocowania z butawa.

Zgrzewanie tasm PCV przeprowadza si¢ nastepujaco:

— tasmg¢ nalezy przycig¢ doktadnie rowno, pod katem prostym,

— tasmy nalezy spawaé czolowo. Spawanie nalezy rozpoczaé od kanatu elastycznego. Po
kazdym pojedynczym pociagnieciu kolbg spawalniczg nalezy oczysci¢ szczotka druciang
(usuwaé szlake materiatowa). W zimie taSmy nalezy ogrza¢. Rozgrzana kolbe nalezy
chroni¢ przed wiatrem 1 zimnem np. skrzynka kontaktowa. W ztych warunkach
atmosferycznych nalezy ustawia¢ namiot foliowy, gdyz wilgo¢ utrudnia jednorodne
topienie materialu (pgcherze pary),

— dla mechanicznego wzmocnienia stosuje si¢ tasme spawalnicza,

— potaczenia czotowe zaleca si¢ wykonywaé aparatem spawalniczym dostarczanym przez
producenta tasm.

Przy rozdeskowywaniu konstrukcji nalezy zwroci¢ uwage na nastgpujace elementy:

— tasma nie powinna ulec poluzowaniu, przy tasmach zewnetrznych nalezy wydhuzy¢
termin rozdeskowywania, szczeg6élnie wysokie niebezpieczenstwo poluzowania tasmy
wystepuje przy mocowaniu tasmy do deskowania,

— zauwazone rysy lub inne uszkodzenia nalezy natychmiast oznaczy¢,

— uszkodzenia nalezy bezzwlocznie naprawié,

— w przypadku dluzszej przerwy migdzy etapami betonowania, fragmenty tasmy do
zabetonowania W nastepnym etapie powinny by¢ chronione przed przypadkowym
uszkodzeniem (np. deskowaniem ochronnym lub konstrukcja ochronng), uwzgledniajac
mozliwo$¢ pdzniejszego odstonigcia tasmy.

Czotowe zlacza tasm dylatacyjnych z PCV w tym samym przekroju moga by¢
wykonywane na budowie. Tasme¢ ucina si¢ prostopadle do osi podluznej. Konce tasm
umieszcza si¢ w specjalnym przyrzadzie obrobkowym w odpowiedniej pozycji. Podgrzane
ostrze noza spawalniczego jest wprowadzane mi¢dzy konce tasmy, ktore sa stopione. Ostrze
usuwa si¢, a koncowki tasmy sa docisnigte, przez co uzyskuje si¢ catkowite zespolenie.
Tasmy nalezy mocowaé w specjalnych, firmowych deskowaniach, tak aby nie nastgpita
deformacja tasmy pod wptywem ciezaru ukladanego betonu. W celu uniknigcia deformacji
taSmy nalezy przymocowaé ja drutem wigzatkowym do zbrojenia $ciany, wykorzystujac
specjalne otwory w tasmie. Tasm uszczelniajacych nie wolno dziurawié, przybijaé
gwozdziami do deskowan (poza przeznaczonymi do tego celu otworami), nie wolno tez
prowadzi¢ robot spawalniczych ani uzywac otwartego ognia w poblizu montowanych tasm
uszczelniajacych. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na wilasciwe zageszczanie betonu w
trakcie betonowania w celu uniknigcia p6zniejszych rakow i pustek.

W przypadku uszczelnien migdzy starym i nowym betonem, taSm¢ montuje si¢ przy pomocy

kleju rekomendowanego przez producenta tasm (nalezacego do systemu). Podloze betonowe

nalezy przygotowaé zgodnie z zaleceniami producenta, w celu uzyskania optymalnej
przyczepnosci kleju. Jezeli producent nie zaleca inaczej, nalezy nalozy¢ pierwsza warstwe
kleju, na $wieza warstwe kleju utozy¢ tasme dylatacyjna 1 pokry¢ kolejng warstwa kleju.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".




6.1. Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu dylatacji

Kontrole jakosci robdt przy wykonywaniu dylatacji oraz izolacji przeciwwodne] na
drogowym obiekcie mostowym sprawujg

— Inzynier,
—  Wykonawca,
— stuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe i o$rodki badawcze.

6.2. Sprawdzenie zgodnoSci rzeczywistych warunkéw wykonania robot.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robot
hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w wytycznych wykonania 1 odbioru
z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy.

6.3. Badania w czasie robot

Sprawdzeniu podlegaja:

a) materialy na podstawie aprobat technicznych i atestow producenta, potwierdzajacych
spelienie cech wymaganych niniejsza OST.

Wymiary tasm z PVC powinny by¢ zgodne z podanymi przez producenta, z tolerancjami
wg DIN 7865-1 [7]. Dopuszczalne jest, ze wystapig pewne deformacje powstale na
skutek wptywow temperatury i dlugotrwalego sktadowania lub transportu ze wzgledu na
specyficzne wlasciwos$ci materialdw termoplastycznych. Korekta i przywrocenie
wymiarOw powinno nastgpi¢ poprzez ogrzanie tasm do temp. 60 - 80°C,

b) wymiary i ksztalt szczeliny dylatacyjnej na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa:
odchylenie szczeliny od pionu nie powinno przekracza¢ 0,2%, szeroko$¢ szczeliny nie
powinna ro6zni¢ si¢ od projektowanej o wigcej niz 0,5 cm,

c) stan szczeliny dylatacyjnej przed ulozeniem materiatdw wypehiajacych - powinna by¢
czysta, sucha, pozbawiona pytow,

d) prawidlowos¢ zamocowania tasmy dylatacyjnej z PVC przed betonowaniem
— oczyszczenie powierzchni szczeliny dylatacyjnej,

— ulozenie materiatu wypelniajacego przed betonowaniem drugiego elementu,

e) stan tasm przed zamontowaniem - powinny by¢ nieuszkodzone, suche i czyste,

f) zamocowanie tasm PVC przed betonowaniem - tasmy powinny by¢ zamocowane w
sposOb trwaly, zbrojenie nie powinno dotyka¢ do tasmy, taSmy powinny by¢ czyste,
wolne od olejow i thuszczu, resztek betonu z poprzedniej fazy betonowania,

g) doktadnos¢ wykonania ztaczy spawanych i zgrzewanych - przez oglgdziny zewngtrzne,

h) sprawdzenie utozenia tasm PVC po rozdeskowaniu konstrukcji - tasmy nie powinny ulec
poluzowaniu,

i) wszelkie ewentualne uszkodzenia taSm powinny zosta¢ naprawione.

7. Obmiar robot

Jednostkg miary jest 1 m (metr) wypetnienie przektadka z plyt styropianowych 1 montaz
tasm.

Jednostka miary jest 1 m? (metr kwadratowy) wypelnienie szczeliny masg trwale
plastyczna.

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".




8. Odbior robot

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"
9. Podstawa platnosci

Nie dotyczy
10. Przepisy zwiazane

Technologie robdt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990 r.
Aprobata techniczna

Instrukcja Producenta tasmy w jezyku polskim

PN-ISO 868:1998

PN-EN ISO 527-1:1998
PN-I1SO 34-1:2007

PN-I1SO 188:2000

DIN 7865-1
PN-B-30152:1997
PN-C-04133:1988
PN-B-30150:1997

PN-ISO 37:2007
PN-C-05012/10:1997
PN-C-89034:1981 (lub PN-
EN ISO 527-2:1998, PN-EN
1SO 527-1:1998, PN-EN 1SO
527-3:1998, PN-EN 1SO 527-
52000, PN-EN 1SO 527-
4:2000)

PN-B-01814:1992

PN-EN ISO 175:2002

Procedura ITB LO-4

Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci
metoda Shore’a

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci
mechanicznych przy statycznym  rozciaganiu.
Zasady ogolne

Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie
wytrzymato$ci na rozdzieranie. Probki do badan
prostokatne, katowe i lukowe

Guma lub kauczuk termoplastyczny. Badanie
przyspieszonego starzenia i odpornosci na dziatanie
ciepta.

Elastomet-Fugenbinder zur Abdichtung von Fugen in
Beton; Form und MaB3 (Tasmy do uszczelniania przerw
dylatacyjnych w betonie; Ksztalt 1 wymiary)

Kity budowlane kauczukowe uszczelniajace
Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smaréw
plastycznych i petrolatum penetrometrem ze stozkiem
Kity budowlane trwale plastyczne - olejowy i
polistyrenowy

Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie
wlasciwo$ci wytrzymato§ciowych przy rozcigganiu
Metody badan elastycznych tworzyw porowatych.
Oznaczanie odksztalcenia trwalego

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie cech
wytrzymato§ciowych przy statycznym rozcigganiu

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie.
Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe. Metoda badania
przyczepnosci powtok ochronnych

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie odporno$ci na
dziatanie substancji chemicznych

Oznaczanie przepuszczalno$ci pary wodnej przez
powloki malarskie bitumiczne i z tworzyw sztucz-




nych oraz folie z tworzyw sztucznych




