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BARIERY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH




1. Wstep

1.1. Przedmiot

Przedmiotem sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu bariery na obiektach
mostowych

1.2. Zakres stosowania

WWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robot

Ustalenia dotycza prowadzenia robot zwigzanych z montazem barier ochronnych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korong¢ drogi, przejechaniu pojazdu na
jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢
W poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do shupkow
za posrednictwem przekladek zapewniajacych odstgp migdzy prowadnica a stupkiem
od 100 mm do 180 mm.

1.4.4. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je og-
raniczajaca.

1.45. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztatcaé sie
stopniowo 1 w sposob plastyczny. Odroznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy
stalowej: typ A 1typ B, roznigce si¢ ksztattem przetloczen.

1.4.6. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci zazwyczaj od
100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem
jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bez-
przektadkowej).

1.4.7.  Zakotwienie - Element mocujacy barier¢ ochronng do konstrukcji mostu

1.4.8. Barier¢ (system) charakteryzuja ponizsze parametry okre§lane zgodnie z PN-EN
1317 za pomocg testow zderzeniowych:




e poziom powstrzymywania [T, N, H] — okreSlenie tzw. kryterium badania
zderzeniowego (badania przyjmujacego),

e poziom intensywno$ci zderzenia [A, B, C] — kryterium okreslajace stopien
zabezpieczenia 0s0b znajdujacych sie w pojezdzie,

e szerokos¢ pracujagca [W] — odlegtos¢ pomigdzy boczng powierzchnig czotowag od
strony ruchu przed zderzeniem z systemem ograniczajacym droge i maksymalnym
dynamicznym bocznym potozeniem jakiejkolwiek wigkszej czesci systemu (lub

pojazdu),

1.4.9. Kryteria badan zderzeniowych — okreslenie dla danego badania predkosci uderzenia,
kata uderzenia oraz masy catkowitej pojazdu (typu pojazdu).

1.4.10. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w D-M.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Zgodnie z Ustawg 0 wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881,
2004 r., wyrdb budowlany (material) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢ do wyrobu krajowa deklaracje
zgodnosci.

Sposdb deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 z 2004 r.)

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia
bezpieczenstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — system bezpieczenstwa ruchu) objete
sg systemem oceny zgodnosci ,,1”” (z normg zharmonizowang) — 0znakowanie znakiem CE.

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktére
posiadaja znak CE, wydany na podstawie badan zderzeniowych czyli spetniaja wymagania
PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu intensywnos$ci zderzenia
(A lub B) i szerokosci pracujgcej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej z odpowiednimi
przepisami).




Dlugos¢ wbudowanego odcinka bariery nie moze by¢ mniejsza niz wymagana
w certyfikacie CE minimalna dlugo$¢ systemu bezpieczenstwa (bariery) okreslona
podczas testow zderzeniowych wg PN-EN 1317-2

Stalowe elementy bariery powinny by¢ wykonane w wytwodrni z blach i ksztattownikow.
Gatunki stali uzywane do wykonania segmentoéw muszg by¢ zgodne z Dokumentacija
Projektowa lub Kartg techniczng Producenta oraz z PN-EN 10025-1.

Wszystkie zastosowane materialy powinny by¢ zgodne z PN lub Aprobatami
technicznymi.

2.2. Elementy stalowe bariery

Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym
znakiem elementow stalowej bariery ochronnej.

Elementy do wykonania barier stalowych okre§lone sg poprzez typ bariery podany
w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier.

Do elementow tych naleza:

— prowadnica,

—  shupki,

—  pas profilowy,

—  przektadki, wsporniki, §ruby, podktadki, §wiatta odblaskowe,
—  laczniki ukos$ne,

— zakotwienie.

— obejmy shupka, itp.

Elementy bariery powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub posiada¢ Aprobate
Techniczng oraz muszg uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera. W Dokumentacji Projektowej
przewidziano zastosowanie barier mostowych roznego typu. Stupki barier wykonaé
z dwuteownikow.

2.2.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okres§lony w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technicznej dostawcy barier.

Otwory w prowadnicy i1 zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.
2.2.2. Shupki
Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki nalezy wykonaé¢ z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym, ceowym lub prostokatnym zamknigtym. Profil ksztalttownika oraz wysoko$é¢
stupkow bariery powinna by¢ zgodna z Kartami technicznymi Producenta (Dostawcy)
systemu bezpieczenstwa. Minimalna wysoko$¢ stupkéw moze by¢ okreslona w Dokumentacji
Projektowej.




Ksztalttowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm [PN lub PN-EN].
Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania 1 wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usuni¢te wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ fagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika
nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec i §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach.
2.2.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien by¢ zgodny z Kartami technicznymi Producenta (Dostawcy) lub
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wielko$ci statycznych i odchytek
wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki uko$ne, obejmy shupka, wsporniki, podktadki,
przektadki $ruby, §wiatla odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej 1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiarow, odchylek
wymiardw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego

itp.

Wszystkie ocynkowane elementy 1 laczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy soba
elementow bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknig¢, naderwan, rozwarstwien
| wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub
W wiazkach. Sruby, podkladki i drobniejsze elementy lacznikowe moga by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkos$ci
I masy wyrobow.

Po wykonaniu powloki antykorozyjnej nie dopuszcza si¢ wiercenia, cigcia (w tym cigcia
gazowego) lub spawania prowadnic i shupkdéw. Przed natozeniem powloki, nalezy wykonaé
specjalne elementy zamykajace.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialéw dzialajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.2.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Elementy bariery powinny by¢ zabezpieczone przez cynkowanie ogniowe. Minimalna
grubos¢ powtoki cynkowej (ogniowej) powinna wynosi¢ 60 um.

Ubytki powloki i1 uszkodzenia podczas montazu nalezy naprawi¢ na budowie przez
cynkowanie natryskowe lub malowanie zestawem farb wysokocynowych z duza zawartoscia
cze$ci statych.

Po przykreceniu stupkow bariery koncowki kotew powinny by¢ zabezpieczone masg
uszczelniajaca typu Mycolex.




2.3. Element kotwiacy

Element kotwiacy nalezy wykona¢ z blachy stalowej stabilizacyjnej (lub katownikoéw)
i pretow. Element kotwigcy wykona¢ z materiatdw odpornych na korozje lub odpowiednio
zabezpieczonych np. poprzez cynkowanie ogniowe .

2.4. Elementy odblaskowe
2.5. Sktadowanie materiatow

Elementy dhuzsze bariery moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych
typow nalezy uklada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadek. Elementy
montazowe 1 polgczeniowe mozna sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

Roboty begda wykonywane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet do wykonania bariery powinien spelnia¢ wymagania okreslone w opracowanym
przez Wykonawce opisie metody wykonania, ktory powinien by¢ zatwierdzony przez
InZyniera.

4. Transport

Transport, przenoszenie i skladowanie bariery powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi przez Wytwoércow. Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami
transportu. Materiatly nalezy umie$ci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami samego elementu
jak inatozonej na niego powloki antykorozyjnej. Inzynier moze nakaza¢ Wykonawcy
usunigcie z terenu budowy 1 wymiang elementoéw stalowej bariery ochronnej z uszkodzonym
zabezpieczeniem antykorozyjnym.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w D-M.00.00 "Wymagania ogo6lne".

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju podltuznym zmontowanych i ustawionych
stalowych barier ochronnych powinny by¢ zgodne z ,,Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych” wydanymi przez GDDP, z wyjatkiem gdy okreslono inaczej w Projekcie.

Przed przystapieniem do wykonania bariery, Wykonawca przedstawi Inzynierowi opis
metody wykonania okreslajacy technologie 1 harmonogram robdt, proponowany sprzet
budowlany i wszelkie wymagane roboty tymczasowe.

5.2. Zakres wykonywanych robot - bariery
5.2.1.Wykonanie elementu kotwigcego

Bariery sg kotwione w fundamencie za pomoca specjalnych kotew. Kotwy mocowane sg
do zbrojenia przed betonowaniem fundamentu.




Elementy kotwiace barier nalezy wykona¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej np.
z pretow ¢ 25 mm lub ¢ 20 mm oraz blachy stalowej lub katownika 40x40x5 mm i osadzi¢
w deskowaniu kap lub gzymsow - przed ich betonowaniem.

Alternatywnie mozna mocowac stupki barier do kotew wklejanych np. typu HILTI HVU-
HAS M10x90.

W przypadku stosowania kotew wklejanych wymaga si¢ min. 6 kotew M20x170/48 KI.
5.8 (patron z zywicg o wysokiej wytrzymatosci), a momenty dokrecajagce T = 150 [Nm].

5.2.2. Montaz barier

Stalowe bariery ochronne i zakotwienia powinny by¢ zgodne z Projektem pod wzgledem
rodzaju, wykonania i lokalizacji. Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja
montazow3 lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe polozenie kotwy, jej rzedng oraz pochylenie tak, aby
nie bylo podzniej problemoéw z mocowaniem stupkéw i tasmy profilowej bariery. Stupki
bariery nalezy spionowac i przykreci¢ do kotew.

W przypadku kotew w wierconych otworach, nalezy przed przystgpieniem do wiercenia
sprawdzi¢ lokalizacje otwordow, aby upewnié si¢, iz otwor nie bedzie przechodzit przez
zbrojenie. Przed zamontowaniem kotew w wywierconych otworach, otwory nalezy oczys$ci¢ i
osuszy¢. Dopuszczalne odchytki wymiarow otworéw nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych przez Producenta.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielko$cig otwordéw
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu oraz wysokosci tasmy profilowe;.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigc,
naruszajacych powtoke cynkowa poszczegolnych elementdéw bariery.

W kazdej z barier niezaleznie od rozstawu stupkow nalezy stosowa¢ odcinki profilowane;
tasmy stalowej o dlugosci ,,modulu” zgodnej z Kartami technicznymi Producenta. Tasme
nalezy mocowac do stupkéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Stosowanie odcinkow krotszych jest dopuszczalne tylko dla wyréwnania dlugosci bariery,
gdy dhugos¢ ta nie jest wielokrotnoscia ,,modutu”.

Linia taSmy musi by¢ ptynna, bez zalaman i przerw. Na obiekcie nalezy stosowaé
identyczny lub kompatybilny system barier jak na dojazdach. Polaczenie bariery na obiekcie
Z barierg na dojazdach powinno by¢ zrealizowane poprzez zastosowanie odcinkow
przejsciowych wg Dokumentacji Projektowej (Drogowej).

Stupki barier montowane s3 do zabetonowanych elementow kotwigcych srubami zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.

Stupki nalezy montowaé po wykonaniu nawierzchni na chodniku bez podlewek. Stupek
powinien by¢ przyspawany do podstawy z uwzglednieniem spadku poprzecznego na kapach.

Bariery potaczy¢ z odcinkiem barier drogowych.
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

—  Czerwone - po prawej stronie jezdni,




— biatle - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposoéb trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

6. Kontrola jakosSci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli:
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-M.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wszystkie partie elementdow stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe
powinny zosta¢ zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi
w odpowiednich Polskich Normach.

Wykonawca przed wbudowaniem barier winien przedstawi¢ Inzynierowi wszystkie
niezbedne dokumenty (certyfikaty, deklaracje zgodnosci itp.)

6.2. Kontrola montazu bariery polega na:

- sprawdzeniu jakos$ci elementow sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnym lokalizacji kotew i stupkow,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,
- kontrola powlok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu tgcznikéw tasmy i stupkow.

- sprawdzeniu ciggtosci tasmy.

Wykonawca powinien wymaga¢ od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby
zapewni¢ odpowiednie wilasciwosci chemiczne cynkowania i grubo$¢ powtoki cynkowe;.
Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy elementow bariery ochronnej, powinien
dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan wykonanych przez Producenta.

Na zadanie Inzyniera nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ powloki zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanej bariery w miejscach okreslonych przez Inzyniera. Grubo$¢ co najmniej 60 pm
mierzy si¢ grubosciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznymi zgodnie z PN-EN
ISO 1461.

6.3. Dopuszczalne tolerancje dla barier

- dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stupkami, wynikajaca
z wymiardw wydtuzonych otworow w prowadnicy, shluzacych do zamocowania
stupkéw, wynosi £ 11 mm,

- dopuszczalna roéznica wysokosci stlupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem
I wymiarami otwor6w w stupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek
I wynosi + 6 mm,

- rzedna gory taSmy bariery = 5 mm

- odchylenie tasmy bariery w planie + 10 mm.

- odchylenie wymiaré6w barier powinny by¢ zgodne z podanymi w Aprobacie
Technicznej oraz nie wigksze niz = 2 cm




7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru robot jest

— 1tona - zamontowanych barier ochronnych.
8. Odbior robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty

wyniki pozytywne

9. Podstawa platnosci
Nie dotyczy

10. Przepisy zwigzane

10.1.a. Polskie Normy

PN-89/H-84023/01  Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.
PN-84/H-93000 Stal weglowa 1 niskostopowa. Walcowki prety walcowane na goraco.
10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, ISO

PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajace droge - Czgs¢ 1: Terminologia 1 ogolne
kryteria metod badan

PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajace droge - Cze$¢ 2: Klasy dzialania, kryteria
przyjecia badan zderzeniowych 1 metody badan barier ochronnych

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 1:
Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$é 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Czg¢$¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 1SO1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.

10.2. Polskie Normy — wycofane lub zastapione

PN-H-84020:1988 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

10.3. Pozostale przepisy

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.




ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010 r.
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