WARUNKI WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.20.01.09

WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

M.20.01.09

SCHODY ROBOCZE NA SKARPIE




WARUNKI WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.20.01.09

1. Wstep

1.1. Przedmiot

Przedmiotem s3 wymagania dotyczace wykonania iodbioru schodéw roboczych na
skarpie dla obiektow mostowych

1.2. Zakres stosowania

WWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem schodow roboczych na skarpie dla budowanych obiektéw mostowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

| =P
Ps
gdzie:
pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okreslona wg BN-77/8931-12,
W gramach na centymetr sze$cienny,
pds - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntu zaggszczonego wg PN-B-

04481:1988, w gramach na centymetr szescienny.

1.4.2. Schody - konstrukcja budowlana umozliwiajaca, za pomoca stopni, komunikacyjne
powiazanie roznych poziomdéw w sposob dostosowany do warunkow ruchu pieszego.

1.43. Bieg - wydzielona cze$¢ schodow sktadajaca sie co najmniej z dwoch nastgpujacych
po sobie stopni o jednakowych wysokosciach 1 odpowiednich szerokosciach
uzytkowych, stanowigcych polaczenie komunikacyjne dla dwoch réznych
poziomow.

1.4.4. Stopien - zasadniczy element schodow, na ktorym wspiera si¢ stopa przy
pokonywaniu réznych poziomow.

1.4.5. Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i wysokos$ci zabezpieczajacej przed
upadkiem ze schodow, zakonczona gorng porecza.

1.4.6. Pozostale okre§lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".




WARUNKI WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.20.01.09

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania schodow

Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z dokumentacjg projektowa i ST.

2.2.1. Stopnie prefabrykowane

2.2.1.1. Beton 1 jego sktadniki

Stopnie prefabrykowane powinny by¢ wykonane z betonu klasy C25/30.

Do wykonania betonu na stopnie powinny by¢ stosowane materiaty:

a)
b)

c)
d)

cement portlandzki CEM | niskoalkaliczny klasy co najmniej 42,5 wg PN-EN
197-1:2002,

kruszywo marki nie mniejszej niz symbol liczbowy klasy betonu
I odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712:1986 dla kruszyw mineralnych,
woda zarobowa do betonu spetniajaca wymagania PN-EN 1008:2004,
ewentualnie domieszki do betonu. Dla zastosowanej domieszki Wykonawca
powinien przedstawi¢ Polska Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDiM
lub europejska aprobate techniczng oraz atest producenta.

Beton w stopniach powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla betonu

Lp. Whasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 | Klasa betonu - B30 PN-B-06250:1988

2 | Nasigkliwos¢ % <5,0 PN-B-06250:1988

3 Wodoprzepuszczalnosé - W6 PN-B-06250:1988
4 | Mrozoodporno$¢ - F100 PN-B-06250:1988

5 Scieralno$é na tarczy Boehmego mm <35 PN- B-04111:1984
2.2.1.2. Stal

Zbrojenia stopni mozna stosowac stal klasy A-I1IN wg ST M-12.01.02.

2.2.1.3. Elementy prefabrykowane stopni

Powierzchnie stopni powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkéw betonu.

Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne 1 proste. Tekstura i kolor powierzchni gornej
(licowej) powinny by¢ jednorodne, a struktura zwarta.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni elementow zelbetowych nie powinny
przekracza¢ wartosci:

—  wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni gornej, wichrowato$¢ powierzchni 1 krawedzi:
3 mm,
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— szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy - liczba max. 3, dlugo$¢ max. 20 mm.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu poprzez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach
I krawedziach elementu. Pomiarow nalezy dokonywac zgodnie z PN-B-10021:1980.

2.2.2 Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe o wymiarach 6x20x75 cm, gatunku 1-go powinny by¢ wykonane
z betonu klasy B30 i spetnia¢ wymagania zawarte w pkcie 2.2.1.1.

Kazda dostarczona partia obrzezy betonowych na budowe powinna posiadac¢ atest
producenta i deklaracje zgodnosci.

Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy:

— nadlugosci + 8 mm,
— na szeroko$ci 1 wysokosci + 3 mm.

Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia obrzezy:

—  wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi - 2 mm,

— szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych powierzchnie gorne
(Scieralne)- niedopuszczalne.

— szczerby 1 uszkodzenia krawedzi ograniczajacych pozostate powierzchnie:

e liczba max.: 2,
o dlugos¢ max.: 20 mm,
e glebokos$¢ max.: 5 mm.

Materiaty do wykonania podsypki 1 wypelnienia spoin migdzy elementami obrzezy:

— na podsypke¢ nalezy stosowa¢ mieszanke cementu 1 piasku w stosunku 1:4
z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-
11113:1996 1 cementu portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiadajacego
wymaganiom PN-EN 197-1:2002,

— woda powinna spelnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004,

— do wypelniania spoin nalezy stosowac zaprawe cementowo-piaskowg 1:4,

— materialy do wykonania zaprawy do uszczelniania spoin: cement klasy 32,5 N
wg PN-EN 197-1:2002, piasek wg PN-B-06711:1979, woda wg PN-EN
1008:2004.

2.2.3. Lawa zwirowa
Zwir na tawe Zwirowg powinien spelnia¢ wymagania PN-B-11111:1996.
2.2.4. Lawa zwirow0-cementowa

Nalezy stosowa¢ mieszanke cementu i zwiru w stosunku 1:4 ze zwiru spelniajacego
wymagania PN-B-11111:1996 i cementu portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiadajacego
wymaganiom PN-EN 197-1:2002.

Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004.
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2.2.5. Balustrada

Balustrada powinna by¢ wykonana z rur o $rednicy 35 mm ze stali R35, wg PN-H-
74219:1990 lub réownowaznej wg PN-EN 10025-2:2007.

Elementy stalowe balustrad powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST
I dokumentacjg projektowa. W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego powinno ono
by¢ wykonane zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. Stupki balustrad powinny by¢ ocynkowane
do 5 cm ponizej poziomu zakotwienia w betonie. Elementy balustrad powinny by¢
dodatkowo pokryte powlokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy
stosowac jeden z systemdéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Systemy powlok malarskich na powierzchni ocynkowanej ogniowo

Nr Powloka Powloka Powloka Grubo$¢ catkowita suchych
systemu gruntowa migdzywarstwowa nawierzchniowa powlok (pm)
C1 PVC PVC PVC 160 + 400
C2 AY AY AY 160 + 400
C3 EP EP PUR 160 + 320
AY
PS
gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.2.6. Fundamenty balustrady

Fundamenty nalezy wykona¢ z betonu B30 spetniajagcego wymagania podane w tablicy 1.
Powierzchnie fundamentéw stykajace si¢ z gruntem powinny by¢ pokryte izolacja cienka,
spetniajacg wymagania ST M-15.01.02.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do zageszczenia podsypki mozna stosowac:

ubijaki o recznym prowadzeniu,

wibratory samobiezne,

—  plyty ubijajace,

reczny sprzet do wykonania wykopdw pod fundamenty porgczy.

Sprz¢t do wykonania robot betonowych powinien odpowiada¢ wymaganiom ST
M.13.01.00. Sprzet do wykonania izolacji cienkiej powinien odpowiada¢ wymaganiom ST
M.15.01.02.

Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem do natryskowego lub recznego naktadania
powtok malarskich. Do uktadania stopni prefabrykowanych Wykonawca powinien
dysponowa¢ zurawiem o odpowiednim udzwigu.

5
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4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
4.2. Transport materialow

Elementy prefabrykowane mogg by¢ transportowane po osiggnig¢ciu przez beton 80%
projektowej wytrzymatosci, dowolnym $rodkiem transportu zaakceptowanym przez
Inzyniera, w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

Prefabrykaty betonowe moga by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na podiozu
wyréwnanym i odwodnionym, z zastosowaniem podktadek 1 przektadek.

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundamentow balustrady powinien
odpowiada¢ wymaganiom ST M.13.01.00. Transport materiatbw do wykonania izolacji
cienkiej fundamentéw powinien odpowiada¢ wymaganiom ST M.15.01.02.

Transport elementéw balustrady moze odbywaé si¢ dowolnym $rodkiem transportu, przy
zabezpieczeniu przed uszkodzeniem powloki antykorozyjnej. Transport kruszyw powinien
odbywaé si¢ z zabezpieczeniem kruszyw przed zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem
I zmieszaniem z innymi frakcjami.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:

—  roboty przygotowawcze,

—  ulozenie podbudowy pod schody,
—  ulozenie stopni prefabrykowanych,
—  wykonanie obrzeza,

— wykonanie balustrady,

—  roboty wykonczeniOwe.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy:

—  ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,
- okresli¢ kolejnos¢, sposodb 1 termin wykonania robot.

5.4. Wykonanie koryta pod schody

Roboty nalezy rozpocza¢ od wykonania koryta pod lawe zwirowa i lawe Zzwirowo-
cementowg pod stopien podwalinowy. Dno koryta nalezy zagesci¢ do wskaznika
zaggszczenia Is >1,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacja
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projektowa z tolerancja £1 cm. Roé6wnos$¢ podtoza nalezy sprawdzaé tatg 4-metrowag —
przeswit pod tatg nie powinien przekracza¢ 1 cm.

5.5. Ulozenie lawy pod schody

Lawe zwirowa 1 zwirowo-cementowg rozsciela si¢ na podlozu przygotowanym, jak
w pkcie 5.4.

Grubos¢ tawy (podsypki) powinna wynosi¢ po zageszczeniu 10 cm, a wymagania dla
materiatdw na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4. Dopuszczalne odchytki
od zaprojektowanej grubos$ci podsypki nie powinny przekracza¢ £ 1 cm.

Podsypke zwirowo-cementowo przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie uktada sig
na uprzednio zwilzonym podtozu.

5.6. Ulozenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane mogg by¢ wykonane na budowie lub w wytwérni. W kazdym
przypadku powinny spetnia¢ wymagania pktu 2.2.1. Stopnie nalezy uklada¢ na zwilZonej
lawie zwirowej lekko ubijajac, zachowujac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ ich powierzchni.

5.7. Wykonanie obrzeza

Obrzeza nalezy ustawia¢ w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (lawie)
cementowo-piaskowej wg pktu 2.2.2 grubosci 5 cm, obsypujac zewngtrzng $ciang obrzezy
gruntem i ubijajac go. Przed zalaniem spoin zaprawg nalezy je oczysSci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny
musza by¢ pielegnowane woda. Szerokos$¢ spoin pomigdzy betonowymi elementami powinna
wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. Po utozeniu elementoéw betonowych, spoiny nalezy wypetic
zaprawa cementowo-piaskowa 1:4 spelniajaca wymagania pktu 2.2.3.

Zapraw¢ cementowo-piaskowa zaleca si¢ przygotowaé w betoniarce, w sposob
zapewniajacy jej wystarczajaca ptynnos¢. Przed rozpoczeciem ukladania zaprawy elementy
betonowe powinny by¢ oczyszczone i dobrze zwilzone woda. Zaprawa powinna catkowicie
wypehi¢ spoiny i tworzy¢ monolit z elementami betonowymi.

Po wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg powierzchni¢ obrzezy nalezy
starannie oczysci¢. W kilka godzin po wypelieniu spoin nalezy pokry¢ wykonane obrzeze
warstwg piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm, pola¢ wodg 1 utrzymywac w statej wilgotnosci
przez okres 7 do 10 dni, po czym nalezy oczysci¢ z piasku.

5.8. Wykonanie balustrady
5.8.1. Wymagania ogolne

Stupki balustrady bgda mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanie robodt
betonowych powinno by¢ zgodne z ST M.13.01.00. Boczne i goérne powierzchnie
fundamentow nalezy zabezpieczy¢ izolacja cienkg wg ST M.15.01.02.

5.8.2. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowania ogniowego elementow stalowych
balustrady, powinno by¢ wykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN 1SO 1461:2000,
w wytworni. Na placu budowy, przed przystapieniem do spawania nalezy usunaé powloke
cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementow nalezy w miejscu spawow
uzupeli¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne nalozenie Kilku warstw farby
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cynkowej, az do uzyskania o 30 um wigcej niz grubos$¢ pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez
uzupetni¢ ubytki powloki cynkowej powstale w czasie transportu 1 montazu, zgodnie
Z zaleceniami Inzyniera.

Elementy balustrady nalezy dodatkowo pokry¢ farbami. Powloki cynkowe zanurzeniowe
nie wymagaja uszczelniania, powinny by¢ jednak stosowane specjalne systemy malarskie,
ktore maja dobrg przyczepnos¢ do tego typu powierzchni (wg tablicy 2).

5.8.3. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do naktadania farb

Miejsca uszkodzen powltok metalowych nalezy zabezpieczaé farbami, ktore sg zawiesing
zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wagowo cynku
W suchej powtoce).

Zapewnienie trwatosci powlok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo
mMozna uzyskac:

1) malujac powierzchnie w wytworni po usunigciu zanieczyszczen powstalych w czasie
jej wytwarzania, nalezy nanoszac wtedy warstwe gruntu natychmiast po
ocynkowaniu, grubosci powloki 50+80 um

2) doktadnie przygotowujac powierzchni¢ cynku przed malowaniem i nanoszac
powloki malarskie na czystg uszorstniong powierzchnig.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniem moze by¢ wykonane przez:

1) mycie woda pod cisnieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem NaOH lub
amoniaku do lekko alkalicznej wartosci pH i sptukiwanie wodg),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne  omiatanie  powierzchni cynku  strumieniem  odpowiednio
wyselekcjonowanego §cierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powloki wigzace;.

Jezeli producent farb, nie przewiduja inaczej, jako metode przygotowania powierzchni
zaleca si¢ metode umycia powierzchni woda pod cisnieniem i delikatne omiecenie
scierniwem 0,4+0,6 mm z przewagg drobnych frakcji pod katem nie wigkszym niz 60°C.
Nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym powloki cynkowej. Poniewaz na
przygotowanej w ten sposob powierzchni tworzg si¢ szybko tlenki cynku, nalezy
przeprowadza¢ te prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatura powyzej 10°C
I wilgotnosci ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosi¢ powtoki
malarskie.

5.8.4. Warunki nakltadania farb

Podczas schnigcia i utwardzania powlok malarskich nalezy zapewni¢ warunki otoczenia
zgodnie z kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powloki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami producenta
farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesach migdzyoperacyjnych nie ulegta
zabrudzeniu i ewentualne usunig¢cie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powlok bylta dluzsza niz zalecana w karcie technicznej danej
farby lub dtuzsza niz 1 miesiac dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej),
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powierzchni¢ przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie
drobnym $cierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewagg frakcji drobnej; kat czyszczenia nie
wigkszy niz 60°). Nie dopuszcza si¢ uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagrazajagcymi  $rodowisku  (np. rozpuszczalnikami  zawierajagcymi  weglowodory
aromatyczne).

W  wytworni powinny zosta¢ naniesione wszystkie powloki zabezpieczenia
antykorozyjnego taczenie z warstwg nawierzchniowa.

5.8.5. Naktadanie kolejnych powtok farb

Warstwe gruntujaca nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowang ocynkowang
powierzchni¢ - suchg, pozbawiong produktéw korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zaleca si¢
naktada¢ farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.

Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie pokryte farba gruntujaca, a przy krawedziach,
przeznaczonych do pdzniejszego spawania nalezy pozostawi¢ nie pomalowane pasy
szeroko$ci 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy zastosowaniu:

— spawalnego primera, ktory zapewni tymczasowg ochrone¢ na okres przynajmniej
12 miesigcy. Srodek ten powinien byé kompatybilny z innymi stosowanymi
primerami, lub

— primera natryskiwanego (grubo$¢ warstwy okoto 20 mikrondéw), usuwanego przed
spawaniem,

—  papieru.

Druga warstwe (mig¢dzywarstwe) mozna naktada¢ po uplywie czasu zalecanym przez
producenta, w zalezno$ci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby
(zwykle w temp. 20°C wynosi on 2 godz.).

Przed uloZeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez
producenta farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji
i ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona
thuszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby
w trakcie nakladania powinna wynosi¢ co najmniej 150C. Warstw¢ nawierzchniowa mozna
naktada¢ po uplywie czasu podanego przez producenta systemu ( w temp. 20°C wynosi on
zwykle 8 godz.).

Warstwe nawierzchniowg nalezy nakltada¢ na suchg powierzchnig, pozbawiong
zanieczyszczen, wolng od tluszczu i kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego.
Czas schniecia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3+8 godz., czas pelnego utwardzenia
powtoki 7 dni.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkowe.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci,
aprobaty techniczne, ew. badania materiatdow wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materialdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,

ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do
wykonania robot, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do

akceptaciji.

6.3. Kontrola wykonania schodow

6.3.1. Kontrola materiatow

Materialy nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow i aprobat technicznych na zgodnos$¢
zpktem 2 niniejszej ST. Kontrola materiatdbw polega na sprawdzeniu ich aprobat
technicznych i atestow na zgodno$¢ z wymaganiami ST pkt 2.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki pod schody

Po wykonaniu koryta nalezy sprawdzi¢ spetnienie nast¢pujacych wymagan:

stopien zageszczenia podloza gruntowego w dnie koryta nie powinien by¢
mniejszy niz 1,0 okreslony zgodnie z pktem 1.4.1,

wymiary koryta nie powinny rozni¢ si¢ od projektowanych o wigcej niz + 1 cm,
stopien zageszczenia podsypki nie powinien by¢ mniejszy niz 1,0 okreslony
zgodnie z pktem 1.4.1,

grubos$¢ podsypki nalezy wykonac¢ z tolerancjg £1 cm,

réwnos¢ powierzchni podsypki kontrolowana fata 3 metrowa nie moze
wykazywac najwigkszego zaglebienia pod tatg 1 cm,

dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadku podsypki nie moze
przekraczaé 0,5 %.

6.3.3. Sprawdzenie utozenia stopni

Sprawdzenie ulozenia stopni obejmuje:

konstrukcj¢ utozonych schodow, ktéra nie powinna odbiega¢ od projektowanej
linii o wigcej niz 0,5%,

rzedne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni w kazdym biegu), ktore nie moga
rozni¢ si¢ od projektowanych o wiecej niz 0,5 cm.

6.3.4. Sprawdzenie ulozenia obrzezy

Sprawdzenie utozenia obrzezy betonowych obejmuje:

odchylenie linii obrzezy w planie, ktore nie moze wynie$¢ wigcej niz 0,5%,
odchylenie niwelety - max. + 0,5%,
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— 1éwnos¢ goérnej powierzchni obrzezy z tolerancjg przeswitu pod tata 3-metrowa
<0,5¢cm,

— doktadnos$¢ wypehienia spoin z tym, ze spoiny powinny by¢ wypetnione co
najmniej na 3/4 grubosci elementow.

Sprawdzenie wypelnienia spoin wykonuje si¢ przez usuni¢cie materiatu wypetiajacego
na dhugosci ok. 10 cm i zbadanie gltgbokosci wypelnienia spoiny. W tych samych miejscach
nalezy zbada¢ szeroko$¢ spoiny - powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania fundamentow balustrady

Sprawdzenie wykonania fundamentoéw pod balustrad¢ powinno odpowiada¢ wymaganiom
ST M.13.01.00.

Sprawdzenie wykonania izolacji cienkiej powinno odpowiada¢ wymaganiom ST
M.15.01.02.

6.3.6. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowych elementow balustrady
6.3.6.1. Sprawdzenie ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego elementow stalowych balustrady nalezy sprawdzi¢
zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000.

6.3.6.2. Kontrola malowania balustrady
Kontrola przygotowania powierzchni do malowania obejmuje:

a) wizualng ocen¢ stanu powierzchni obejmujaca sprawdzenie suchosci, braku
zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami,

b) kontrole odtluszczenia przez zbadanie powierzchni zgodnie z ISO/DIS 8502-7,
ktora powinna wykazywac¢ brak zatluszczenia,

C) badanie skutecznosci odpylenia, przez sprawdzenie stopnia zapylenia, ktory po
zbadaniu zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 powinien by¢ nie wyzszy niz 3,

d) kontrolg zanieczyszczen jonowych (w przypadkach watpliwych) przez zbadanie
poziomu zanieczyszczen jonowych, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-9:2002, ktory
powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci uzytego
sprzetu 1 techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych
warunkoéw pogodowych 1 zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania
czasu schnigcia 1 aklimatyzacji powlok. Rozpoczynajac nanoszenie powtok, a takze przy
wszystkich zmianach sprzetu i materiatdéw nalezy na biezaco kontrolowaé grubos$¢ naktadane;j
warstwy mierzac jej grubo$¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 metoda 7B. Nalezy kontrolowaé tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki
wykonywane po wyschnigciu naniesionej powtoki na krawedziach, szczelinach, spoinach. Do
»wyrabiania” nalezy stosowac farbe¢ w innym kolorze niz kolor danej powloki.

Przy sprawdzeniu jakosci wykonanej powtoki:

a) Wykonawca wykaze, ze poszczegélne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie
z przedmiotowymi normami, dokumentacjg projektowa i ST: po zagruntowaniu, po
wykonaniu migdzywarstwy, po wykonaniu warstwy nawierzchnioweyj,
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b) jakos¢ powlok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac: wyglad zewnetrzny

powtoki (ocen¢ niedomalowan, zaciekéw, wtracen, zmarszczen, cofania si¢
wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami,
spekan, skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru
z projektowanym), grubos$¢ powtok, przyczepnos¢ powtok oraz twardos¢ powtoki.

Oceng poszczegolnych czynnikdéw jakosci powtoki wykonuje si¢ nastepujaco:

a)

Wyglad zewnetrzny powtoki

Ocen¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym Ilub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 0,5 +~ 1,0 m od powierzchni. Za miejsce
obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze
widoczny z odlegtosci 0,5 + 1,0 m.

Nalezy przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powtoki posrednie nie powinny wykazywac
wad niedopuszczalnych, tzn.:

— grubych zaciekéw w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami
powtoki,

— grubych zaciekow konczacych si¢ kroplami farby,

— skorki pomaranczowej i kraterow wynikajacych z podnoszenia si¢ pokrycia,

—  kraterow przebijajacych powloke do podtoza,

— duzych specherzen,

— zmarszczen, spekan wgtebnych,

— spekan deseniowych.

Wystapienie cho¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym
fragmencie powierzchni.

Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasa II wygladu powloki na minimum
70% miejsc obserwacji oraz klasa Il na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg
tablicy 3).

Tablica 3. Klasy jako$ci powlok malarskich

Wady powtoki

Klasa Il

Klasa Il1

Zmiana koloru i odcienia

Kolor zgodny z karta koloréw;
nieznaczna zmiana odcienia na
zaciekach

Kolor zgodny z kartg koloréw;
nieznaczne réznice w odcieniu

Zanieczyszczenia mechaniczne

Pojedyncze zanieczyszczenia
wmalowane w powtoke lub osadzone
W warstwie nawierzchniowej

Zanieczyszczenia w formie
pojedynczych zgrupowan, ktorych
powierzchnia nie przekracza 1 cm?

Zacieki

Nieznaczne zacieki uwidaczniajace
si¢ jedynie zmiang odcienia powtoki

Male, ptaskie, niekonczace si¢ kroplami
farby

Uklucia igla, kratery

Pojedyncze uktucia igta

Dos¢ liczne uktucia igta, pojedyncze
kratery

Zmarszczenia, specherzenia,
skorka pomaranczowa, spegkania
powierzchniowe

Bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia, niedopuszczalne
spekania, skorka pomaranczowa
i specherzenia

Drobne zmarszczenia, nieznaczna
skérka pomaranczo-wa,
niedopuszczalne spekania i specherzenia

b) Grubos¢ powtoki

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008. Wyniki pomiarow
przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikow
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pomiarow wykazywato nie nizszag od wartosci nominalnej, a najwyzej 10%
pomiardw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 warto$ci nominalnej. Maksymalna
grubos$¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wicksza
niz 600 um. Liczb¢ punktow pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN 1SO
2808:2008.

€) Przyczepnos¢ powloki

Przyczepnos¢ powlok badana metodg odrywowa (pull-off) wg PN-EN ISSO
4624:2004 powinna wynosi¢ nie mniej niz 5 MPa. Po dokonaniu pomiaru kazdg z
wymienionych metod, nalezy uzupeti¢ zniszczong powtoke malarska tym samym
systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu. Nalezy przyja¢
5 punktéw pomiarowych.

d) Twardos¢ powtoki

Twardos$¢ powtoki badana wg PN-1SO 15184 powinna >1H.
6.3. 7. Kontrola montazu balustrady
Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

— odchylenie stupka od pionu + 0,5%,
— odchytka w odleglo$ci ustawienia stupka od krawedzi schodéw + 0,5 cm,
— odchytka od prostoliniowos$ci wykonanej balustrady 0,5%.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robot jest 1 m (metr) utozenia z prefabrykatow betonowych z betonu
C25/30 oraz tawy zwirowej wraz z porecza ze stali.

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.
8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiory cze$ciowe i koncowe
przeprowadza¢ wedlug zasad okreslonych w D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa platnosci
Nie dotyczy

10. Przepisy zwiazane

PN-B-04111:1984 Materialy kamienne — o0znaczenie S$cieralno$ci na tarczy
Boehmego

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

PN-B-06250:1988 Beton zwykly

PN-B-06711:1979 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
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PN-B-06712:1986
PN-B-10021:1980

PN-B-11113:1996

PN-B-11111:1996

PN-H-74219:1980

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 1008:2004

PN-EN 10025-2:2007

ISO/DIS 8502-7

PN-EN 1SO 1461:2000

PN-EN 1SO 2808:2008
PN-EN I1SO 8502-3:2000

PN-EN 1SO 8502-9:2002

PN-EN ISO 4624:2004
PN-ISO 15184:2001
BN-77/8931-12

Kruszywa mineralne do betonu

Prefabrykaty budowlane z betonu.
geometrycznych

Metody pomiaru cech

Kruszywa mineralne.
drogowych. Piasek

Kruszywa naturalne do nawierzchni

Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego
stosowania

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementu powszechnego uzytku

Woda zarobowa do betonow. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2:
Warunki  techniczne  dostawy  stali  konstrukcyjnych
niestopowych

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
I podobnych produktéw. Badania shuzace do oceny czystosci
powierzchni. Czg$¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejow 1 smaréw

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

Farby 1 lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
I podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Ocena pozostatoSci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma
samoprzylepng)

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
I podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

Farby 1 lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
Farby i lakiery. Sprawdzenie twardo$ci metodg otdéwkowa

Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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