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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych, zwiazanych z ,,BUDOWA DROGI ZBIORCZEJ UL. KS. JERZEGO POPIELUSZKI ORAZ DROG
LOKALNYCH UL. PROSTEJ, BOCZNEJ, GAJOWEJ I KRAKOWSKIEJ”.

1.2 Zakres stosowania ST
Wytyczne STWIORB stosowane sga jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji robodt
okreslonych w punkcie 1.1 na drogach.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z urzadzeniami
zabezpieczajacymi ruch, do ktorych naleza:

- wygrodzenia U-12a.

1.4 Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w DM.00.00.00.

14.1 Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu
kolowego wykonane z ksztaltownikéow stalowych, siatek na linkach naciagowych, ram z
ksztaltownikéw wypelionych siatka, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkla
zbrojonego.

1.4.2 Ksztaltowniki - wyroby o stalym przekroju poprzecznym w ksztalcie zloZzonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w
polaczeniu z innymi materialami budowlanymi.

143 Materialy prefabrykowane — materialy, ktore laczy si¢ z powierzchnig drogi przez
klejenie, wtapianie, wbudowanie przykrecanie Srubami lub w inny sposéb. Zalicza si¢ do nich
folie do oznakowani czasowych (zoélte) oraz punktowe elementy odblaskowe pryzmatyczne-
bierne i aktywne, biale i kolorowe, separatory ruchu U-25, tablice uchylne U-24, krawezniki z
tworzywa sztucznego. Materialami elementéw wysp prefabrykowanych /azyli dla pieszych sa
elementy skladowe o wym. 0,5x0,5x0,1m wraz z kotkami rozporowymi i Srubami do montazu w
nawierzchni. Producent jest obowiazany do zalaczenia dokladnej instrukcji montazu do
kazdego rodzaju lub typu elementu prefabrykowanego.

1.4.4 Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowej.
14.5 Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi

lub obiektu mostowego, przeciwdzialajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub
je ograniczajaca.

1.4.6 Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przekladek zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem od 100 mm
do 180 mm.

1.4.7 Bariera wysiegnikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem wysiegnikéw zapewniajacych odstep miedzy slupkiem a prowadnica co
najmniej 250 mm.

14.8 Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztalca¢ si¢ stopniowo i w sposéb
plastyczny.

149 Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztaltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci 100 + 140 mm,
umieszczony pomiedzy prowadnica a stlupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych whasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzekladkowej), powodujacych, ze
prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub przemieszczania stupkéw nie jest
odginana do dotu lecz unoszona ku gérze.

1.4.10 Barieropore¢cz - bariera ochronne z elementami pore¢czy dla pieszych. Pelnia one
réwnolegle funkcje barier ochronnych i balustrad dla pieszych.
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1.5 Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Wymagania materiatlowe dla drogowych barier ochronnych powinny spetnia¢é wymagania zawarte
w dokumentacji technicznej producenta, potwierdzone certyfikatami i znakiem budowlanym ,,B” lub ,,CE”.

2.2 Bariery U-12a typ ZDM

Stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Wymiary powinny by¢ zgodne z rys. 5
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Rysunek 5. Wymiary bariery U-12a /wymiary w milimetrach/

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna stupkow nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknigé,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne s3 nieznaczne nierdéwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

2.3 Bariera ochronna stalowa

Bariery ochronne powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace
droge. Cz¢s¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan oraz PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace drogg. Czgs¢ 2:
Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu barier stalowych ochronnych, wedlug zasad niniejszej ST sa:

-  prowadnica (profilowana tasma stalowa),
- stupek,
- przektadka,

- pas profilowy,
w zaleznosci od typu zastosowanej bariery.
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2.4 Wymagania dla elementéw polaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potaczeniowe przewidziane do mocowania migedzy soba
barier i ptotkow jak: §ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gltadkie, bez pgkni¢¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Wtasno$ci mechaniczne elementéw potaczeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy uzgodnione;j

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w zaleznosci
od wielko$ci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powtloki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

- umiarkowanych - 8 um,

- cigzkich - 12 pum,
zgodnie z okreSleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug norm.

2.5 Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych potaczen elementéw
ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spelnia¢ wymagania polskich norm, odpowiednio dla spawania gazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe gruboéci elementow laczonych lub od 6 do 8 mm, gdy elementy
faczone sa grubsze niz 15 mm.

- Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub

smarow.
- Wytrzymatos¢ drutow na rozciaganie powinna wynosic:
- $rednica drutu — mm wytrzymato$¢ na rozciaganie
a) od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
b) 0d 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
C) powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

- Druty moga by¢ dostarczane w krggach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutéw
powinny sktada¢ si¢ z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. £.aczna maksymalna
masa pakowanych drutdw i pretow nie powinna przekracza¢ 50 kg netto.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych od czynnikow wy-
wotujacych korozje.

2.6 Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by¢ z
cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5%.

Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdw bariery ustala producent w taki sposdéb, aby zapewnié
trwato§¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w
srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci.

Wszystkie uszkodzenia powloki powinny zosta¢ naprawione, a naprawy zaakceptowane przez Inzyniera.
Powtoki ochronne nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN EN ISO 1461.

3. SPRZET

Wykonawca powinien posiada¢ sprzet umozliwiajacy poprawny montaz okreslonego rodzaju barier
ochronnych, aby wykona¢ poprawnie instalacj¢. Niezbgdne wymagania sprzgtowe okresla instrukcja montazu
certyfikowanego systemu, dostarczana wraz z materialem przez producenta. Powyzszy sprzgt powinien uzyskaé
akceptacje Inzyniera i zabezpiecza¢ wbijane stupki przed uszkodzeniem.

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych powinien wykazaé si¢ mozliwo$ciag korzystania
z niezbednego do wykonania zadania sprzetu.

4. TRANSPORT

Elementy barier ochronnych moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Nalezy je utozy¢
robwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ i uszkodzenia
podczas transportu, wg zalecen producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w DM.00.00.00.

5.1 Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wiasciwych robot nalezy:
- wytyczy¢ trasg bariery,

- ustali¢ lokalizacje stupkdw,
- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych i koncowych bariery, — ustali¢ ew. miejsca
przerw, przejs¢ i przejazdéw w barierze, itp.

5.2 Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
W zaleznosci od wielko$ci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robot wykonywanych
bezposrednio na placu budowy oraz robot przygotowawczych na zapleczu.
Przed wykonywaniem robdt nalezy wytyczy¢ lokalizacj¢ barier, ptotkow i innych urzadzen liniowych
zabezpieczajacych ruch pieszych na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub zalecen Inzyniera.
Do podstawowych czynnosci objetych niniejsza SST przy wykonywaniu ww. robot naleza:
- wykonanie dotéw pod shupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkow,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztaltownikow,

- wykonanie dotow pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w
planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw stupka, a glebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.3 Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to shupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym
w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzadzenia
zabezpieczajgcego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki betonowe mogg by¢ obtozone kamieniami
lub gruzem i przysypane ziemig.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszanka betonowa odpowiadajaca wymaganiom
punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktorym osadzono stupek, mozna wykorzystywaé do dalszych
prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie
wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.4 Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii urzadzenia
zabezpieczajgcego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowa¢ si¢ na jednakowej wysokosci. Stupki z rur
powinny mie¢ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne oraz stojace na zatamaniach wygrodzenia o kacie wigkszym od 15° nalezy
zabezpieczy¢ przed wychylaniem si¢ uko$nymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdhuz biegu ogrodzenia pod
katem okoto 30 do 45°.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajacych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepoéw i hakow metalowych. Shupki konicowe lub narozne
powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki (np. przez przymocowanie do nich preta
stalowego).
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5.5 Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpoSrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa lub SST ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkow w grunt, to
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:
- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi slupka w pionie i nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzetu (i jego charakterystyke techniczng), dotyczacy np. miotow (bab)
recznych podnoszonych bezposrednio (lub przy uzyciu urzadzen pomocniczych) przez robotnikéw,
mtotow mechanicznych z wciagarka reczng lub napgdem spalinowym, wibromtotoéw pograzajacych
shupki w gruncie poprzez wibracj¢ i dziatanie udarowe

przy zachowaniu wymagan ustawienia stupkoéw podanych w p. 5.5 z anulowaniem postanowien dotyczacych
wykonania dotow i fundamentéw podanych w punktach 5.3 1 5.4.

5.6 Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzeénia, wylacznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowac pgdzlem lub walkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak
rowniez malowaé metodg natryskowag w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystgpujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

- z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, thuszcz, rdze,
zgorzeling, ewentualnie starg tuszczaca si¢ farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepno$é farby
do podloza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy
chemicznych, materiatlow S$ciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu
innych §rodkow,

- przed malowaniem nalezy wypeni¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca
kitéw lub szpachlowek ogolnego stosowania, a nastepnie - wygladzi¢ i zeszlifowaé podtoze pod farbe,

- do malowania mozna stosowa¢ farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewngetrznego, dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

— farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
— farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
— oraz
— rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,
- farbe dluzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie
»kozucha” (zestalonej substancji blonotwodrczej na powierzchni farby), dokladne wymieszanie

(potaczenie 1zejszych i cigzszych sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestnialej farby, ewentualne
przecedzenie (usunigcie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

- malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie
metoda natryskowa (pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farba
nawierzchniowa, przy czym kazda nastgpng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu
farby poprzednie;.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslaja SST lub Inzynier na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farba miejsc stykania si¢ slupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢ rdzawych zaciekow
sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i $rodowiska, z niska
zawarto$cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikow (np. trujacego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwaé¢ do izolowanych
zbiornikow, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrola polega na ocenie zgodnos$ci usytuowania barier z Dokumentacja Projektowa i Wytycznymi Zleceniodawcy.

6.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi zaswiadczenia o jakosci na
materiaty, do ktoérych wydania producenci sg zobowigzani przez wlasciwe normy.

Do materiatow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezag materialy do wykonania
fundamentow betonowych i ew. kotew ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot betonowych, na
wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

Wszystkie partie elementow stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowg powinny zostaé
zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich Normach oraz wedtug niniejszego
punktu.

Wykonawca powinien wymaga¢ od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby zapewni¢ odpowied-
nie wlasciwos$ci chemiczne cynkowania i grubo$¢ powtoki cynkowej. Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy
elementow bariery ochronnej, powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan wykonanych przez Producenta lub odpo-

wiednie Certyfikaty.
6.2  Badania w czasie robot
6.2.1 Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z za§wiadczeniem o jakosci (certyfikat) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czgstotliwos$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.
W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci dostarczonych
wyrobow i materiatdow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow dostarczonych przez producenta

Lp. |Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
Powierzchni¢ zbada¢ nie
5 do 10 badah z uzbrojonym okiem. Do ew.
1 Sprayvdzenig wybranych losowo sprawdzenia gie;bokps’ci W?d. UZ’YC' Wyniki powinny by¢ zgodne
powierzchni elementow w kazdej dostqpnygh.n.arZQle (np.. linialdw | 7 wymaganiami punktu 2 i
dostarczanej partii z CZUJFllklem, s’uw'mlarek, katalogiem (informacja)
wyrobow liczacej do mikrometrow itp.) producenta barier
Sprawdzenic 1000 elementow Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
2 prawaze przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow . .
sprawdzianami
6.2.2 Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:
- zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z zalozeniami (lokalizacja, wymiary,

wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardow, zgodnie z katalogiem
(informacjg) producenta barier, — poprawno$¢ umieszczenia elementdw odblaskowych, zgodnie z

punktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w DM.00.00.00.
Jednostka obmiaru jest:
— | m (metr) ustawionych wygrodzen,
— 1 m (metr) bariery ochronnej stalowej o typie i rozstawie stupkow okreslonych w Dokumentacji Projektowej,
— 1 m (metr) barieroporgczy stalowej o typie i rozstawie stupkow okreslonych w Dokumentacji Projektowe;,

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w DM.00.00.00.



D-07.06.02. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

10.

10.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena wykonania robo6t obejmuje:
- zakup 1 transport slupkow i1 urzadzen BRD na miejsce wbudowania,

- wytyczenie odcinkow ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,
- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- whbicie stupkow barier ochronnych, podporek,

- przymocowanie przygotowanych stupkow bariery,

- montaz innych elementow bariery,

- montaz elementow odblaskowych,

- przeprowadzenie pomiar6w i badan, oczyszczenie placu budowy,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2010r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
szczegbtowych warunkow technicznych dla znakoéw i sygnalow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (DZ. U. Nr 65 poz.411 z 2010 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
szczegolowych warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (DZ. U .Nr 65 poz.408 z2010 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
szczegbtowych warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (DZ. U. Nr
65 poz.407,z 2010 1)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych . (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z 2004 r:; Nr 18 poz. 97 z
2009 1.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym. (Dz. U. Nr 198 poz.2041 z 2004 r)

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Czgs¢ II  Klasy dziatania, kryteria przyjecia  badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych. Sierpien 2001

PN-EN 1317-5+A1 Systemy ograniczajace droge. Cze$¢ 5 : Wymagania w odniesieniu do wyrobow i ocena
zgodnosci dotyczaca systemow powstrzymujacych pojazd. Sierpien 2009

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe.
Wymagania i badania. Grudzien 2009

PN-EN ISO 14713 Powloki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne. Grudzien 2000.

Instrukcja dostawy i montazu barier ochronnych. Producent
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